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na ramie ptuga z lewej strony.

Przy zakupie ptuga nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ numerow fabrycznych umieszczonych na ptugu z
numerem wpisanym w karcie gwarancyjnej, w dokumentach sprzedazy i w instrukcji obstugi.
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Producent zastrzega sobie prawo wprowadzania w produkowanych maszynach zmian konstrukcyjnych
ufatwiajgcych obstuge oraz poprawiajgcych jakos¢ ich pracy.
Gdy zachodzi koniecznos¢ wymiany jakiejkolwiek czesci nalezy korzystac tylko z czesci wytwarzanych

lub zalecanych przez producenta ptuga. Uzycie czesci o niesprawdzonej jakosci moze by¢ przyczyng
powaznych uszkodzen maszyny.

Uwagi oraz spostrzezenia na temat konstrukcji i dziatania maszyny prosimy przesta¢ pod adres
Producenta. Informacje te pozwolg obiektywnie oceni¢ wytwarzane maszyny oraz postuzg jako
wskazéwki przy dalszej ich modernizaciji.

Informacje o istotnych zmianach konstrukcyjnych sg przekazywane uzytkownikowi za pomocg
zatgczonych do instrukcji wktadek informacyjnych (aneksow).

UWAGA!

Instrukcja uzytkowania i obstugi stanowi podstawowe wyposazenie maszyny

Przed przystapieniem do eksploatacji uzytkownik musi zapoznac sie z trescig niniejszej instrukcji i
przestrzega¢ wszystkich zawartych w niej zalecen. Zagwarantuje to bezpieczna obstuge oraz zapewni
bezawaryjna prace maszyny.

Maszyne skonstruowano zgodnie z aktualnie obowigzujgcymi normami, dokumentami i przepisami
prawnymi.
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1. WPROWADZENIE

1.1 INFORMACJE PODSTAWOWE

Instrukcja niniejsza ma na celu zapoznanie witasciciela-uzytkownika z wtasciwg i bezpieczng
eksploatacja, obstuga i konserwacjg ptuga.

Jesli zawarte w instrukcji informacje okazg sie nie w petni zrozumiate nalezy zwrécié sie o
pomoc do punktu sprzedazy, w ktorym ptug zostat zakupiony lub bezposrednio do
Producenta.

Szczegolnie wazne informacje i zalecenia, ktorych przestrzeganie jest bezwzglednie
konieczne, sg wyrdznione w tekscie poprzez pogrubienie tekstu lub poprzedzone stowem
"UWAGA".

Informacje, opisy zagrozen i srodkéw ostroznosci oraz polecenia i nakazy zwigzane z
bezpieczenstwem uzytkowania w tresci instrukcji sg wyréznione znakiem:

oraz wymienione w rozdziale ,Bezpieczenstwo uzytkowania".

Znak w ksztatcie zegara jest stosowany w instrukcji dla zwrocenia uwagi na koniecznosc¢
wykonania obstugi czasowej.
1.2 PRZEZNACZENIE PLUGA

Ptugi PU-2600 i PU-3300 stuzg do ods$niezania powierzchni drog, placoéw, parkingdw
oraz wszystkich innych utwardzonych powierzchni drogowych i chodnikowych. Posiadajg
lemiesze stalowe lub gumowe, Slizgowe stopki prowadzace lub kota podporowe w
zaleznosci od kompletacji. Wychyt odktadnic w ptaszczyznie pionowej zawiera sie w
granicach +/- 10° z blokadg pozycji 0° do transportu. Wychyt oktadnic do przodu (niezaleznie
1/2 + 1/2) w przypadku najechania na przeszkode. Ptugi PU-2600 i PU-3300 posiadajg
mozliwo$¢ regulacji sity potrzebnej do wypiecia sie oktadnic do przodu. Ptug PU-2600 moze
by¢ przystosowany do wspétpracy z tadowaczem czotowym PRONAR £C-1650 lub z innymi
tadowaczami czotowymi z mocowaniem typu EURO-SMS. Za uzywanie niezgodne z

przeznaczeniem (np. plantowanie, transport towardw itp.) oraz wynikte z tego uszkodzenia
PRONAR nie ponosi odpowiedzialnosci i wygasajg wtedy wszelkie roszczenia gwarancyjne.




2. BEZPIECZENSTWO UZYTKOWANIA

21 WYMAGANIA OGOLNE

Doktadnie zapoznaj sie z instrukcjg obstugi przed rozpoczeciem pracy ptugiem, gdyz
powierzchowna jej znajomo$¢é moze prowadzic do powstania sytuacji stanowigcej
zagrozenie dla operatora i grozi awarig sprzetu.

Staranne i konsekwentne stosowanie zasad i wymogow bezpieczehstwa oraz
przestrzeganie przepiséw ruchu drogowego chroni operatora i innych uzytkownikow drog
przed wszelkimi zagrozeniami. Zapewnia rowniez optymalne wykorzystanie mozliwosci
ptuga chronigc go przed awarig, uszkodzeniem lub zniszczeniem.

2.2 ZASADY BEZPIECZNEJ OBSLUGI PLUGA

e Przed przystgpieniem do pracy dokonaj wzrokowego przegladu maszyny w
szczegolnosci oceniajac:

a) stan potgczen gwintowych (mocowan) podstawowych zespotdw maszyny.
b) prawidtowos¢ zagregowania maszyny z ciggnikiem.

e Do agregowania ptugu z ciggnikiem stosuj tylko oryginalne sworznie i oryginalne
zabezpieczenia.

o Woyreguluj ukfad zawieszenia narzedzi tak, by zawieszony na nim ptug w potozeniu
transportowym byt sztywno potaczony z ciggnikiem. Luzy w ukladzie zawieszenia
narzedzi sg niedopuszczalne.

e Nie montuj czesci i zespotdw, ktdére wprowadzajg zmiany lub modyfikacje w strukturze
ptuga, bez uzgodnienia i konsultacji z producentem.

o Nie dotaczaj ptuga do ciggnika o mniejszym udzwigu TUZ. Moze to prowadzi¢ do
uszkodzenia lub powaznej awarii ciggnika.

¢ Nie dofgczaj ptuga do ciggnika o wiekszej mocy niz jest zalecana.
e Przy dluzszych postojach w pracy opuszczaj ptug w potozenie spoczynkowe.
¢ Nie wykonuj zadnych czynnosci pod podniesionym i niezabezpieczonym ptugiem.

e Nie wykonuj czynnosci zwigzanych z myciem, regulacjg lub obstugg ptuga przy
pracujgcym silniku ciggnika.

e Uszkodzone weze i przewody instalacji hydraulicznej nalezy natychmiast wymieni¢ na
oryginalne czesci zamienne.

e Zabronione jest uzywanie ptuga do innych celéw niz opisane w instrukciji.

e Zabroniona jest obstuga ptuga przez osoby nieuprawnione lub bedgce pod wptywem
alkoholu.

o Wykonywa¢ prace konserwujgco naprawcze zgodnie z zasadami bezpieczenstwa
obstugi.

2.3 ZASADY BEZPIECZENSTWA PRZY TRANSPORCIE

W czasie poruszania sie po drogach publicznych bezwzglednie przestrzegaj przepiséw
ruchu drogowego.

Nie pozostawiaj ciggnika z ptugiem na pochytosciach, a w przypadku koniecznym opusé¢
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ptug i wigcz hamulec postojowy w ciggniku (przy niepracujgcym silniku mozna unieruchomié
ciggnik wigczajac I-wszy bieg).

W trakcie transportu na przednim TUZ ciggnika zablokuj ptug przed przechytami na boki
(blokada pozycji transportowej).

2.4 NALEPKIINFORMACYJNO-OSTRZEGAWCZE

Opis i znaczenie nalepek informacyjno ostrzegawczych przedstawia tabela 1.

Tabela 1. Nalepki informacyjno — ostrzegawcze.

LP Symbol (znak) bezpieczenstwa lub tres¢ napisu Znaczenie symbolu (znaku)

. [PU-2600
. [PU-3300

UWAGA! Przed rozpoczeciem
3 _ uzytkowania, regulacji lub czynnosci
' naprawczych nalezy zapoznaC sie z
Instrukcjg Obstugi.
[ = 400 —
UWAGA! Zachowac bezpieczng
4 odlegtos¢ od maszyny, jezeli silnik jest w
- ruchu. Niebezpieczenstwo skaleczenia
stopy lub nogi!
e A5 4

OSTRZENIE PRZED ZMIAZDZENIEM!

W tak oznaczonych strefach zabronione
=\ y

jest przebywanie osoéb trzecich podczas
pracy narzedzia. Jezeli w tych strefach
konieczne sg jakiekolwiek prace, nalezy
upewni¢c sie czy ciggnik jest
: unieruchomiony, oraz czy narzedzie jest
. odtgczone od zrodta energii.

Y UWAGA! Nie siega¢c w obszar

5 _ zgniatania, jezeli elementy mogg sie
poruszac- niebezpieczenhstwo

zmiazdzenia palcow lub dtoni

= 0.6




2.5 KONSERWACJA

Podczas wykonywania prac konserwacyjno-naprawczych nalezy zwroci¢ uwage no to, aby:

Prace naprawcze, konserwacyjne i czyszczace nalezy przeprowadzac tylko przy
wytgczonym silniku ciggnika i wyjetym kluczyku zaptonowym ze stacyjki.

W trakcie prac nalezy uzywac¢ odpowiedniej odziezy ochronnej oraz wtasciwych
narzedzi.

W okresie gwarancyjnym mogq by¢ wykonywane tylko przez uprawniony przez
Producenta serwis gwarancyjny.

W przypadku koniecznosci wymiany poszczegolnych elementow maszyny nalezy
wykorzysta¢ tylko elementy oryginalne Ilub wskazane przez producenta.
Niezastosowanie sie do tych wymagan moze stworzyC zagrozenie zdrowia lub zycia
0s6b postronnych lub obstugujacych ptug, a takze przyczyni¢ sie do uszkodzenia
maszyny.

Przed kazdorazowym odfgczeniu ptuga od zasilania hydraulicznego nalezy zredukowac
cisnienie czgstkowe znajdujgce sie w instalacji hydraulicznej.

7k

Po okresie postojowym wynoszacym ponad 4 tygodnie nalezy podda¢ ptug kompleksowemu
sprawdzeniu.

Stan techniczny ptuga nalezy skontrolowa¢ kazdorazowo:

przed uruchomieniem
w okreslonych odstepach czasowych

po naprawach i unieruchomieniach

Okres uzytkowania przewodéw hydraulicznych nie powinien przekroczyc 6 lat.

Podczas przegladu ptuga nalezy:

sprawdzi¢ zamocowanie wszystkich srub i w razie potrzeby dokrecic

sprawdzic¢ szczelnos¢ instalacji hydraulicznej

sprawdzi¢ poprawnos¢ zamocowania wszystkich elementéw zabezpieczajgcych
sprawdzic stan s$lizgéw oraz dziatanie zapadek zabezpieczajgcych

sprawdzic¢ dziatanie o$wietlenia obrysowego

oczysci¢ lemiesze i miejsca smarowania

przeprowadzi¢ smarowanie odpowiednich miejsc

Punkty smarowania ptuga zawarte sg w Rozdziale 5.




3. INFORMACJE DODATKOWE

3.1 WYPOSAZENIE PLUGA

W sktad wyposazenia ptuga wchodza:
e instrukcja uzytkowania i obstugi
e karta gwarancyjna

3.2 WARUNKI GWARANCJI

"PRONAR" Sp. z o.0. w Narwi gwarantuje sprawne dziatanie maszyny przy
uzytkowaniu jej zgodnie z warunkami techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi w instrukcji
obstugi.

Usterki ujawnione w okresie gwarancyjnym bedg usuwane przez Serwis gwarancyjny w
terminie nie dtuzszym niz 14 dni roboczych od daty przyjecia maszyny do naprawy przez
serwis gwarancyijny, lub w innym uzgodnionym terminie.

Nie sg objete gwarancjg czesci i podzespoty maszyn, ktore ulegajg zuzyciu w normalnych
warunkach eksploatacyjnych przed uptywem okresu gwarancji jak np.: eksploatacyjnie
zuzyte lemiesze gumowe i stalowe, uszkodzenia mechaniczne, uszkodzenia wynikle z
niewtasciwej eksploatacji, regulacji i konserwacji.

Szczegbétowe warunki gwarancji podane sg w karcie gwarancyjnej dotgczonej do nowo
zakupionego ptuga.

Nalezy zgdac¢ od sprzedawcy dokfadnego wypetnienia karty gwarancyjne; i
UWAGA kupondw reklamacyjnych. Brak np. daty sprzedazy lub pieczatki punktu sprzedazy

ﬂ naraza uzytkownika na nie uznanie ewentualnych reklamacii

3.3 KASACJA PLUGA

W przypadku podjecia przez uzytkownika decyzji o kasacji maszyny, caty ptug nalezy
przekazac¢ do wyznaczonej przez Staroste sktadnicy ztomu. Czesci wymontowane pozostate
po naprawie ptuga nalezy przekaza¢ do skupu surowcow wtérnych.
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4. INFORMACJE DOTYCZACE
UZYTKOWANIA

41 CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Tabela 2.

Podstawowe dane techniczne

Typ ptuga

PU-2600

PU-3300

Sposéb mocowania

Tréjpunktowy ukfad zawieszenia
Il Kat. ISO lub Il Kat. ISO

Tréjpunktowy ukfad zawieszenia
[l Kat. ISO lub Il Kat. ISO

llo$¢ pozycji roboczych

2 ustalone
Mozliwo$¢ uzyskania pozycji posrednich

2 ustalone
Mozliwo$¢ uzyskania pozycji posrednich

Szerokos$é robocza

poszczegoélnych pozycji:

A
B
C

2300/2500 mm*
2300/2500 mm*
2600/2900 mm*

2700/2900 mm*
2700/2900 mm*
3000/3300 mm*

Listwy zgarniajace

Wychylne, metalowe lub gumowe

Wychylne, metalowe lub gumowe

Wysoko$¢ robocza

970/1040 mm

970/1040 mm

lemiesza
Sterowanie Hydrauliczne Hydrauliczne
Ciezar 660 kg 680 kg

Zapotrzebowanie mocy

Min. 80 KM do 150 KM

Min. 80 KM do 150 KM

*-opcja obrzezy

Tabliczka znamionowa umiejscowiona jest na lewej czesci ramy ptuga (rys.1).

RYSUNEK 1.

FRONAR

PRONAR Sp. z 0.0.

17-210 Narew

ul. Mickiewicza 'IDIAC @
OSvmboI: O
Data prod.l IKJ

Numer[

lMasaI I

UMIEJSCOWIENIE TABLICZKI ZNAMIONOWEJ NA PLUGU
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4.2 BUDOWA PLUGA

Budowe ptuga przedstawia (rys.2).

Ptug skfada sie z ramy (1), ktéra przymocowana jest za pomocg trzpienia do ramy
trojpunktowego uktadu zawieszenia (2) ptuga za pomoca, ktérej ptug podwiesza sie do
ciggnika. Na ramie ptuga zamocowane sg odktadnica prawa i lewa (7 i 8), ktére w momencie
natrafienia na przeszkode majg mozliwos¢ wychylenia sie niezaleznie od siebie do przodu i
powro6t dzieki sprezynom (5). Dodatkowo listwy zgarniajace (6) majg mozliwos¢ wychylenia
do tytu. Kat pracy odktadnic mozna zmienia¢ za pomocg dwéch sitownikow hydraulicznych
(9). Uktad hydrauliczny ptuga zasilany jest olejem dostarczanym z ciggnika za pomocg
przewodow hydraulicznych. Podczas pracy ptug opiera sie o podtoze na dwéch stopkach ze
Slizgami (12) lub dwoch kétkach (13), ktorych wysokos¢é mozna regulowac. Podczas postoju
ptug oparty jest dodatkowo na podpdrce postojowej (3)

RYSUNEK 2. BUDOWA PLUGA

1-RAMA PLUGA, 2-RAMA TROJPUNKTOWEGO UKLADU ZAWIESZENIA PLUGA, 3-PODPORKA POSTOJOWA,
4-OSWIETLENIE OBRYSOWE, 5-SPREZYNY NACIAGOWE, 6-LISTWY ZGARNIAJACE STALOWE LUB GUMOWE, 7-
ODKLADNICA PRAWA, 8-ODKLADNICA LEWA, 9-CYLINDER HYDRAULICZNY, 10-NADSTAWA GORNA ODKLADNICY,
11-OBRZEZE ODKLADNICY, 12-STOPKI ZE SLIZGAMI, 13-KOLKA JEZDNE REGULOWANE; 14-MECHANIZMY
REGULACJI SILY WYPINAJACEJ ODKEADNICE
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5. EKSPLOATACJA | UZYTKOWANIE

Osoby obstugujgce ptug powinny przed rozpoczeciem uzytkowania zapoznac sie z instrukcjg
obstugi. Nalezy zwrdci¢ uwage na wiasciwe uzytkowanie.

5.1 WARUNKI AGREGOWANIA PLUGA Z CIAGNIKIEM

W celu zagregowania ptuga z ciggnikiem nalezy zwrdci¢ uwage na nastepujgce punkty:

e ciggnik powinien by¢ wyposazony w przedni tréjpunktowy ukiad zawieszenia narzedzi
kat. Il lub lll z pozycjg ptywajaca sterowania

e do eksploatacji ptuga potrzebny jest obwdd hydrauliczny z obiegiem wstecznym z
wyprowadzeniem jednej pary szybkoztgczy na przéd.

e do oswietlenia obrysowego potrzebne jest zamontowanie specjalnego gniazda
elektrycznego 3-polowego (jezeli nie wystepuje) w przedniej czesci ciagnika.

e moc ciggnika powinna zawierac sie w przedziatach od 80 do 150 KM.

5.2 ZAWIESZENIE PLUGA NA CIAGNIKU

Zawieszajgc ptug na ciggniku nalezy, wykona¢ nastepujace czynnosci:
e podjecha¢ ciggnikiem dostatecznie blisko ptuga

e zatozyC dolne ciegta trojpunktowego uktadu zawieszenia narzedzi na czopy ptuga
(patrz rys.3) i zabezpieczy¢ zawleczka sprezysta

e Iacznik gérny ciggnika potgczy¢ sworzniem z gérnym punktem zaczepienia ptuga
(patrz rys.3) i zabezpieczy¢ zawleczka sprezysta;

e po zawieszeniu ptuga nalezy sprawdzi¢ zamocowanie wszystkich srub i elementéw
zabezpieczajacych.

A UWAGA!

Nalezy przestrzegaé zalecen odnosnie punktow mocowania (patrz rys.3). Ptug nalezy montowacé tylko
do TUZ kat. Il lub Il ze sterowaniem z sekcja ptywajaca

A UWAGA!

W celu optymalnej eksploatacji ptuga nalezy ustawi¢ korpus zawiesia pluga w poziomie poprzez
regulacje facznika centralnego ciagnika.
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RYSUNEK 3. ZAWIESZENIE TRZYPUNKTOWE (PUNKTY ZAWIESZENIA)

5.3 PODLACZENIE ZASILANIA HYDRAULICZNEGO | ELEKTRYCZNEGO

Wyjac¢ wtyki szybkoztaczy hydraulicznych z gniazd zabezpieczajgcych (lub zdjac¢ korki
zabezpieczajgce) i potaczy¢ z ukikadem hydrauliki zewnetrznej ciggnika. Podczas
podtaczenia przewoddw hydraulicznych do ciggnika nalezy zwroci¢ uwage na to zeby byty

utozone bez zagie¢ i skrecen oraz byly zabezpieczone przed uszkodzeniami. Schemat
instalacji hydraulicznej przedstawia (rys.4)

RYSUNEK 4. SCHEMAT INSTALACJI HYDRAULICZNEJ
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Dodatkowo nalezy podfgczy¢ takze zasilanie elektryczne oswietlenia obrysowego. W
tym celu nalezy potaczyé gniazdo ztgcza elektrycznego na ramie ptuga z gniazdem
elektrycznym w ciagniku za pomocg przewodu zasilajgcego (rys.5).

W ciggnikach Pronar jest przewidziane dodatkowe ztgcze wigzki elektrycznej
zasilajacej przednie reflektory, do ktérego mozna podtgczy¢ gniazdo. Aby umozliwi¢
sterowanie z pozycji operatora w ten sposéb podigczonego gniazda nalezy umiescic
dodatkowy wigcznik w konsoli i podtgczy¢ do niego odpowiednie wtyki z wigzki zasilajgce;j.
W lampach o$wietlenia obrysowego zastosowano zardwki RSW.

PLUG CIAGNIK

DOy RANY CLAGHIFA

. OO WEACZMIKA

RYSUNEK 5. POLACZENIE INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ OSWIETLENIA OBRYSOWEGO
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5.4 PRACA Z PLUGIEM

Po upewnieniu sie, ze wszystkie elementy zabezpieczajgce oraz wszystkie podtgczenia
hydrauliczne i elektryczne sg nalezycie zainstalowane mozna przystgpi¢ do pracy ptugiem.
Podczas eksploatacji, po zawieszeniu ptuga na pojezdzie nosnym nalezy wysung¢ podporke
postojowq (rys.6) w prowadnicy do gory oraz ustali¢ jej pozycje przy pomocy sworznia i
zabezpieczy¢ zawleczkg sprezysta.

Predkos¢ robocza ptuga uzalezniona jest od rodzaju i ilosci zgarnianego materiatu
(jednakze nie wieksza niz 10 km/h). Wieksze predkosci przy duzej ilosci zgarnianego $niegu
moga doprowadzi¢ do utraty sterownosci ciggnika.

RYSUNEK 6. PODPORKA PSOTOJOWA PLUGA

Odblokowaé zapadke pozycji transportowej (rys.7), aby umozliwi¢ przechyt na boki
wzgledem osi pionowej ptuga w czasie pracy. W tym celu nalezy:

— przesungc¢ uchwyt zapadki w skrajne zewnetrzne potozenie otworu fasolkowego
— obrdci¢ uchwyt o 180° (sworzen zapadki zostanie wysuniety z zamka)

— przestawi¢ uchwyt zapadki w skrajne wewnetrzne potozenie otworu fasolkowego w
celu zablokowania zapadki w pozycji otwarte;.

A UWAGA!

Podczas eksploatacji nalezy korzystaé z regulacji kopiujacej TUZ (pozycja ,,plywajaca”). Masa ciagnika
nie moze obcigzac ptuga, gdyz moze to doprowadzi¢ do jego zniszczenia.

16



RYSUNEK 7. ODBLOKOWANIE ZAPADKI POZYCJI TRANSPORTOWEJ

- Pozycja a — zapadka zablokowana (pozycja transportowa)
- Pozycja ¢ — zapadka odblokowana (pozycja pracy)

5.5 ZMIANA POZYCJI ROBOCZYCH

Ptugi PU-2600 i PU-3300 posiadajg dwie pozycje robocze, ale jest takze mozliwos¢
uzyskania pozycji posrednich. W celu zmiany ustawienia kata lemieszy ptuga nalezy
postugiwac sie odpowiednig dzwignig rozdzielacza hydraulicznego. Aby zablokowac ptug w
wybranej pozycji nalezy ustawi¢ dzwignie rozdzielacza w potozenie neutralne (wytaczone
zasilanie i powrot).
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PU-2600 2300/2500* mm . PU-2600 2300/2500" mm

PU-3300 2700/2900* mm PU-3300 2700/2900* mm

PU-2600 2600/2800* mm
PU-3300 3000/3300" mm

* - ptug wyposazony w obrzeze

RYSUNEK 8. SZEROKOSC PLUGA W ZALEZNOSCI OD POZYCJI ROBOCZYCH

5.6 ZAMONTOWANIE | WYMONTOWANIE LISTEW ZGARNIAJACYCH

Przed rozpoczeciem wymiany listew zgarniajgcych nalezy podnies¢ ptug do gory i
podeprze¢ rame ptuga na podporce. Ciggnik unieruchomi¢ (zgasi¢ silnik i zaciggnac
hamulec postojowy). W tym momencie mozemy przystgpi¢ do wymiany listew zgarniajgcych.
Aby wymontowac listwy nalezy odkreci¢ sruby mocujace, wyjac¢ sruby z otwordw i zdjgc
listwe.

W celu zamontowania listew zgarniajgcych nalezy wykona¢ wyzej wymienione
czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

W ptugach PU-2600 krotsze lemiesze gumowe nalezy zamontowac przy zewnetrznej
krawedzi odktadnic (mniejsze koszty wymiany) w miejscach najczestszego zuzycia.
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gumowa listwa

stalowa listwa

stalowa listwa

(do nr. fabr. 0160)
RYSUNEK 9. LISTWY ZGARNIAJACE-SRUBY MOCUJACE

A UWAGA!

-nalezy zwrdci¢ uwage na to, aby listwy zgarniajace podczas montazu zastaty rowno przykrecone
-podczas wszelkich prac przy maszynie nalezy uwazac na stabilno$¢
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5.7 INSTALACJA HYDRAULICZNA

Przed kazdorazowym odtgczeniem ptuga od zasilania hydraulicznego nalezy zredukowaé
cisnienie czgstkowe znajdujgce sie w instalacji hydraulicznej.

@ Przed kazdorazowym uzyciem ptuga nalezy sprawdzi¢ poziom oleju w instalacji hydraulicznej
ciagnika.

sprawdzeniu.

@ Po okresie postojowym wynoszacym ponad 4 tygodnie nalezy podda¢ ptug kompleksowemu

Okres uzytkowania przewoddéw hydraulicznych nie powinien przekroczyc 6 lat.

5.8 REGULACJA UKLADU ZABEZPIECZAJACEGO

Ptugi PU-2600 i PU-3300 posiadajg ukltad zabezpieczajgcy przed przecigzeniem
wskutek zbyt duzych oporéw stawianych przez przeszkody powierzchniowe (wystajgce
studzienki, kamienie itp.). W momencie natrafienia na przeszkode odblokowujg sie zapadki
odkfadnicy umozliwiajac jej wychylenie do przodu, co potgczone z pozycjqg ,ptywajacq” TUZ
ciggnika pozwala na uniesienie catego uktadu. Po ominieciu przeszkody odktadnice dzieki
sprezynom wracajg i blokujg sie w pozycji roboczej, o ile ilos¢ spychanego Sniegu na to
pozwala. W ukfadzie tym mozliwa jest regulacja sity potrzebnej do odblokowania zapadki
kazdej z odktadnic. Regulacja odbywa sie poprzez naciag sprezyn (rys.10). Aby zapewnic
prawidtowe blokowanie sie zapadek na sworzniach nalezy ustalic wysokos¢ $rub
ogranicznikow (rys.11).

RYSUNEK 10. ZAPADKI UKLADU ZABEZPIECZAJACEGO
1-ZAPADKA, 2-SRUBA OGRANICZNIKA, 3-NAKRETKA KONTRUJACA, 4-NACIAG SPREZYN, 5-SWORZEN ZAPADEK,
6-SPREZYNA ZAPADKI, 7-TRZPIEN ODKLADNICY
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Jezeli podczas uzytkowania ptuga stwierdza sie zbyt czeste odblokowywanie sie zapadek
uktadu zabezpieczajgcego nalezy zwiekszy¢é naciag sprezyny (6) (rys.10). W przypadku
sytuacji odwrotnej — zmniejszy¢ naciag sprezyn.

Regulacja zapadek polega na ustaleniu ich wysokosci wzgledem trzpieni odktadnic :
e na poczatku nalezy odkreci¢ nakretki (3) zabezpieczajgce ograniczniki (2).

e nastepnie nalezy wyregulowa¢ sruby ogranicznika (2) tak aby zapadki dotykaty
trzpienia (7) ale nie wspieraty sie na nim.

¢ na koniec nalezy zablokowac ograniczniki nakretkami zabezpieczajgcymi.

RYSUNEK 11. B REGULACJA LUZU TRZPIENI ODKLADNIC W ZAPADKACH

Regulacja luzu trzpieni odktadnic w zapadkach ma na celu zmniejszenie zjawiska wybijania
sie zapadek i polega na:

- odkreceniu nakretek kontrujgcych
- wyregulowaniu luzu srubami do podanej wartosci (rys. 11b)
- zakreceniu nakretek kontrujgcych
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59 REGULACJA WYSOKOSCIPRACY

Regulacje wysokosci pracy w ptugu wyposazonym w dwa $lizgi obrotowe mozna
przeprowadzac niezaleznie przektadajgc podktadki dystansowe nad lub pod tuleje wspornika
(rys.12a). Zaleca sie ustawienie $lizgéw tak aby prawy i lewy lemiesz miaty jednakowg
wysokos¢ nad powierzchnig (okoto 5-10mm).

W celu zwiekszenia wysokosci pracy nalezy opusci¢ Slizgi przektadajac podkiadki
dystansowe pod tuleje wspornika slizgu. Opuszczajgc lemiesz nalezy odpowiednig ilos¢
podktadek wyja¢ z pod tulei wspornika i przetozy¢ na goére. Po wykonaniu tych czynnosci
nalezy zabezpieczyC slizgi przed wysunieciem ze wspornika zakrecajac nakretki
samokontrujace.

W ptugach wyposazonych w $lizgi talerzowe (rys. 12c) regulacja wysokosci pracy
odbywa sie poprzez odblokowanie przetyczki i wysuniecie lub wsuniecie Slizgu w
prowadnicy. Po ustaleniu wysokosci $lizgi zabezpieczy¢ przetyczka i zawleczkg sprezysta.
Slizgi powinny byé wysuniete na jednakowa wysoko$¢.

W ptugach wyposazonych w kota podporowe (rys. 12b) regulacje przeprowadza sie
poprzez ptynne podnoszenie lub opuszczanie kota za pomocg korby i mechanizmu
Srubowego. Oba kota powinny by¢ ustawione na jednakowg wysokos¢. Korbe zabezpieczy¢
zawleczka.

A UWAGA!

Podczas wszelkich prac zwigzanych z obstuga i regulacja przy podniesionym ptugu nalezy zachowaé
szczegolng ostroznos$¢ zwracajac uwage na jego stabilnos¢.
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a) regulacja wysokosci pracy w ptugach wyposazonych w $lizgi obrotowe
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b) regulacja wysokosci pracy w ptugach c) regulacja wysokosci pracy w ptugach
wyposazonych w koto podporowe wyposazonych w $lizgi talerzowe

RYSUNEK 12. REGULACJA WYSOKOSCI PRACY

5.10 DODATKOWE FUNKCJE

Ptugi PU-2600 i PU-3300 posiadajg dwie specjalnie zamocowane odktadnice z
wychylnymi lemieszami metalowymi. Mocowanie metalowych lemieszy do odktadnic za
pomocg elementu z tworzywa sztucznego pozwala po natrafieniu na opor wychylaé do tytu o
kat do 30° i powr6t do pozycji pracy (rys.13a). Specjalne mocowanie odktadnic umozliwia
niezalezne od siebie wychylenie sie ich o kat do 60° w momencie natrafienia na przeszkode
co potagczone z pozycja ,ptywajacg” TUZ zabezpiecza ptug przed zniszczeniem (rys.13b)

a b
RYSUNEK 13. LEMIESZ | OKLADNICA
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5.11 PUNKTY SMARNE

Smarowanie ptuga nalezy przeprowadzac¢ w miejscach przedstawionych na (rys.14).
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PUNKTY SMARNE PLUGA
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RYS_UNE_K 14. PUNKT.Y SMARNE PLUGA

@ Smarowanie nalezy przeprowadzi¢ przynajmniej dwa razy w sezonie.
Zaleca sie stosowanie smaru £ T-42, L T-43.

. Liczba .

oznaczenie . . . A Rodzaj
Miejsce smarowania punktow

narys. 14 smaru
smarnych

a Korpus kotfa podporowego 2 STALY

b Zapadki na osi 2 STALY

c Ucho cylindra 2 STALY

d Ucho ttoczyska 2 STALY

e Sworznie odktadnic 4 STALY

f 0O$ ramy TUZ 1 STALY

g Ptyta czolowa 2 STALY

h Sworzeh ramy odktadnic 1 STALY

i Koto podporowe 2 STALY

i 0Os$ obrotu slizgu (PU-3300 do nf fabr. 0160) 2 STALY

5.12 TRANSPORT

W czasie transportu ptuga zawieszonego na TUZ nalezy go podnies¢ i zabezpieczy¢ przed
samoczynnym opuszczeniem (np. blokada TUZ w ciggniku) oraz przechytem na boki
(blokada pozycji transportowej w ptugu). Podczas korzystania z drog publicznych nalezy
przestrzegac¢ przepiséw ruchu drogowego.

A UWAGA!

W trakcie transportu na TUZ ciagnika nalezy wlaczyé blokade pozycji transportowej pltuga
zabezpieczajaca przed przechylaniem na boki.
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5.13 POSTOJ PLUGA

Ptug podigczony do TUZ ciggnika w trakcie postoju powinien wspiera¢ sie na dwoch slizgach

\_—
ﬁﬁzﬁg

RYSUNEK 15. POZYCJA POSTOJOWA

00 o

Jezeli ptug nie jest podtagczony do TUZ ciggnika to dodatkowo powinien wspieraC sie na
podporce postojowej.

A UWAGA!

Nie pozostawiaj ciagnika z ptugiem na pochylosciach, a w przypadku koniecznym opusé ptug i wiacz
hamulec postojowy w ciagniku

Wtyki gniazd ztaczy hydraulicznych zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem umieszczajac na nich
zatyczki lub osadzajgc w specjalnych gniazdach na ramie ptuga (rys.16).

RYSUNEK 16. ZABEZPIECZENIA WTYKOW SZYBKOZtACZY HYDRAULICZNYCH
26




6. KATALOG CZESCI ZAMIENNYCH
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ODKLADNICE | RAMA ODKEADNIC
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Grupa/Podgrupa: Nazwa zespotu:
- ODKLADNICE | RAMA ODKLADNIC
Lp. | Nr Katalogowy Nazwa czesci llos¢
S | 3
S| g
ol
1 79RPN-19.00.00.00L Odktadnica lewa * 1 -
79RPN-01.00.00.00L Odktadnica lewa ** 1 -
79RPN-19.00.00.00-01L Odktadnica lewa -
2 79RPN-19.00.00.00P Odkfadnica prawa* -
79RPN-01.00.00.00P Odkfadnica prawa** -
79RPN-19.00.00.00-01P Odktadnica prawa - 1
3 79RPN-18.00.00.00 Rama odkfadnic (wzmocniona) 1 1
4 79RPN-00.00.00.04 Sprezyna odkfadnicy 8 8
5 79RPN-00.00.00.12 Sworzen zapadek 1 1
6 79RPN-00.00.00.10 Sworzen odktadnic 4 4
7 79RPN-11.00.00.00 Sworzen ramy odkfadnic 1 1
8 79RPN-00.00.00.14 Sprezyna zapadek 2 2
9 79RPN-04.00.00.00 Napinacz 2 2
10 79RPN-00.00.00.05 Zapadka 2 2
11 PN-M-82002 Smarowniczka M8 7 7
12 PN-EN ISO 7040 Nakretka samozab. M24-8-fe/zn5 51| 5
13 PN-EN ISO 7040 Nakretka samozab. M30-8-fe/zn5 1 1
14 PN-EN ISO 4032 Nakretka M16-5-B-Fe/Zn5 4 4
15 PN-EN ISO 4032 Nakretka M10-5-B-Fe/Zn5 4 4
16 79RPN-00.00.00.06 Tulejka 1 1
17 PN-EN ISO 4017 Sruba M10x100-5.8-Fe/Zn5 2 2
18 PN-EN ISO 4014 Sruba M16x60-8.8-Fe/Zn5 4 4
19 PN-EN ISO 7091 Podktadka 30-100HV-Fe/Zn6 5 5
20 PN-EN ISO 7091 Podktadka 24-100HV-Fe/Zn6 1 1
22 PRM-404430 Tulejka 2 2

* - stosowano w ptugach PU-3300 od nr fabr. 0160
** - stosowano w ptugach PU-3300 do nr fabr. 0160

W ptugach PU-3300 od nr fabr. 0160 zastosowano wzmochiong rame odktadnic poz. 3 - 79RPN-18.00.00.00.
Wzmocniona rama odktadnic 79RPN-18.00.00.00 jest wspdétwymienna z ramg odkfadnic 79RPN-03.00.00.00
(do nr. fabr. 0160) pod warunkiem wymiany nastepujgcych elementow:

przewdd - 79RPN-23.01.00.00 - 2 szt.; (patrz instalacja hydrauliczna)
przewdd - 79RPN-23.02.00.00 - 2 szt.; (patrz instalacja hydrauliczna)

Sruba otworowa - 97RPN-15.02.00.06 - 4 szt.; (patrz instalacja hydrauliczna)
uszczelka PPM22 — 8 szt.; (patrz instalacja hydrauliczna)

sworzen ramy odkfadnic poz.11 - 79RPN-11.00.00.00 - 1 szt. (wprowadzono otwoér smarowy
umozliwiajgcy smarowanie od strony nakretki, dotychczas smarowniczka byta umieszczona w tulei
gtownej ramy odkiadnic, w wzmocnionej ramie odktadnic to miejsce jest niedostepne);

smarowniczka M8 wg PN-M-82002, - 1 szt; (do sworznia ramy odkfadnic)

tulejka slizgowa poz. 22 - PRM 404430 - 2 szt. (trakcie wybijania ulega uszkodzeniu i nie nadaje sie do
ponownego uzycia)
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NADSTAWY | OBRZEZA
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Grupa/Podgrupa:

Nazwa zespotu:
NADSTAWY | OBRZEZA

Lp. | Nr Katalogowy Nazwa czesci llos¢
o o
o o
™ ©
@ |«
D | D
o o
1 79RPN-14.00.00.00L Nadstawa lewa 1 -
79RPN-14.00.00.00-01L Nadstawa lewa - 1
2 79RPN-14.00.00.00P Nadstawa prawa 1 -
79RPN-14.00.00.00-01P Nadstawa prawa - 1
3 79RPN-05.00.00.00L Obrzeze lewe 1 1
4 79RPN-05.00.00.00P Obrzeze prawe 1 1
5 PN-EN ISO 4017 Sruba M10x25-5.8-B-Fe/Zn5 16 | 16
6 PN-EN ISO 4014 Sruba M10x45-8.8-B-Fe/Zn5 8 8
7 PN-EN ISO 7040 Nakretka samozab. M10-8-B-Fe/Zn5 24 | 24
8 PN-EN ISO 7091 Podktadka 10-100HV-Fe/Zn6 24 | 24
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RAMA SILOWNIKOW | TUZ



Grupa/Podgrupa:

Nazwa zespotu:
RAMA SILOWNIKOW | TUZ

Lp. | Nr Katalogowy Nazwa czesci | llosé
1 79RPN-07.00.00.00 Rama TUZ
2 79RPN-06.00.00.00 Rama sitownikow
3 79RPN-00.00.00.19 Trzpien gtdwny
4 79RPN-00.00.00.20 Pierscien zabezpieczajacy
5 33RPN-00.01.07.01 Pierscien zabezpieczajacy
6 79RPN-00.00.00.13 Sworzen TUZ
7 79RPN-00.00.00.18 Podkfadka
8 79RPN-08.00.00.00 Podpora
9 PN-EN ISO 7072 Przetyczka 17x60-Fe/Zn5m
10 PN-EN ISO 7072 Przetyczka 12x55-Fe/Zn5m
11 79RPN-00.00.00.21 Sprezyna uchytu
12 29RPN-12.01.004 Sprezyna
13 79RPN-00.00.00.08 Trzpien blokady
14 79RPN-00.00.00.07 Podktadka oporowa
15 2RPN-12.00.00.00 Zespot przetyczki
16 79RPN-00.00.00.09 Dzwignia blokady
17 29RPN-14.06.202 Blacha mocujaca
18 29RPN-14.06.204 Kotko
19 DIN 5685 tahcuszek L=450mm
20 79RPN-00.00.00.16 Wspornik hydraulik
21 12RPN-12.01.00 Przetyczka
22 PN-M-82002 Smarowniczka M6x1
23 PN-M-85023 Kotek sprezysty 6x16
24 PN-EN ISO 4017 Sruba M8x20-5.8-B-Fe/Zn5
25 PN-EN ISO 4017 Sruba M16x60-5.8-B-Fe/Zn5
26 PN-EN ISO 4014 Sruba M24x80-8.8-B-Fe/Zn5
27 PN-EN ISO 4017 Sruba M8x25-5.8-B-Fe/Zn5
28 PN-EN ISO 4017 Sruba M12x20-8.8-B-Fe/Zn5
29 PN-EN ISO 7040 Nakretka samozab. M36-8-B-Fe/Zn5
30 PN-EN ISO 7091 Podktadka 24-100HV-Fe/Zn6
31 PN-EN ISO 7040 Nakretka samozab. M24-8-B-Fe/Zn5
32 PN-EN ISO 4032 Nakretka M8-5-B-Fe/Zn5
33 PN-M-82008 Podktadka sprezysta Z 8,2 Fe/Zn9
34 PN-EN ISO7091 Podktadka 8-100HV-Fe/Zn6
35 PN-EN ISO 4032 Nakretka M16-5-B-Fe/Zn5
36 PN-EN ISO 7072 Zawleczka 3x70
37 12RPN-00.00.13 Piytka zabezpieczajaca |
38 tanhcuch ogniwowy L=150mm 8x16x2

FelZn5
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GUMOWA LISTWA ZGARNIAJACA KPL.
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Grupa/Podgrupa: Nazwa zespotu:
79RPN-22.00.00.00 GUMOWA LISTWA ZGARNIAJACA kpl. do PU-3300
79RPN-22.00.00.00-01 GUMOWA LISTWA ZGARNIAJACA kpl. do PU-2600
Lp. | Nr Katalogowy Nazwa czesci llosé
T | T
c | c
do | N
w (o))
o o
o o
1 79RPN-22.01.00.00 Wspornik lemieszy 1 -
2 79RPN-22.01.00.00.-01 Wspornik lemieszy - 1
3 79RPN-17.00.00.01 Lemiesz 1 -
4 79RPN-17.00.00.01-01 Lemiesz - 1
5 79RPN-17.00.00.02 Listwa dociskowa 1 -
6 79RPN-17.00.00.02-01 Listwa dociskowa - 1
9 PN-M-82406 Sruba P M12x100-5.8-Fe/Zn5 8 7
10 PN-EN ISO 7040 Nakretka samozab. M12-8-Fe/Zn5 8 7

Gumowa listwa zgarniajgca kpl. 79RPN-22.00.00.00 stosowania w ptugach PU-3300 od nr fabr

Wymienione ilosci dotyczg jednej listwy zgarniajacej
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GUMOWA LISTWA ZGARNIAJACA KPL. (PU-3300 do nr fabr. 0160).
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Grupa/Podgrupa: Nazwa zespotu:
79RPN-17.00.00.00 GUMOWA LISTWA ZGARNIAJACA KPL.
Lp. | Nr Katalogowy Nazwa czesci | llosé
1 79RPN-17.01.00.00 Wspornik lemieszy 1
2 79RPN-17.00.00.01 Lemiesz 1
3 79RPN-17.00.00.02 Listwa dociskowa 1
5 PN-M-82406 Sruba P M12x100-5.8-Fe/Zn5 8
6 PN-EN ISO 7040 Nakretka samozab. M12-8-Fe/Zn5 8
7 PN-EN ISO 7091 Podktadka 12-100HV Fe/Zn5 8

Gumowa listwa zgarniajgca kpl. 79RPN-17.00.00.00 stosowano w ptugach PU-3300 do nr fabr. 0160
Wymienione ilosci dotyczg jednej listwy zgarniajacej
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STALOWA LISTWA ZGARNIAJACA KPL
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Grupa/Podgrupa: Nazwa zespotu:

79RPN-21.00.00.00 STALOWA LISTWA ZGARNIAJACA kpl. do PU-3300
79RPN-21.00.00.00-01 STALOWA LISTWA ZGARNIAJACA kpl. do PU-2600
Lp. | Nr Katalogowy Nazwa czesci llogé

0 0

c | c

do | N

w [e)]

o o

o o

1 79RPN-21.00.00.01 Amortyzator 1 -
2 79RPN-21.00.00.01-01 Amortyzator - 1
3 79RPN-21.00.00.02 Lemiesz -

4 79RPN-21.00.00.02-01 Lemiesz -

5 79RPN-21.00.00.03 Listwa dociskowa gorna 1 -
6 79RPN-21.00.00.03-01 Listwa dociskowa gorna - 1
7 79RPN-21.00.00.04 Listwa dociskowa dolna 1 -
8 79RPN-21.00.00.04-01 Listwa dociskowa dolna - 1

9 PN-EN ISO 4014 Sruba M12x70-8.8-Fe/Zn5 16 | 14

10 PN-EN ISO 7040 Nakretka samozab. M12-8-Fe/Zn5 16 | 14

Wymienione ilosci dotyczg jednej listwy zgarniajacej
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STALOWA LISTWA ZGARNIAJACA (PU-3300 do nr fabr. 0160)
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Grupa/Podgrupa: Nazwa zespotu:
STALOWA LISTWA ZGARNIAJACA
Lp. | Nr Katalogowy Nazwa czesci | llosé
1 79RPN-00.00.00.01 Lemiesz 1
2 79RPN-00.00.00.02 Amortyzator 1
3 79RPN-00.00.00.03 Listwa dociskowa 2
4 79RPN-02.00.00.00 Listwa oporowa 1
5 PN-EN ISO 4014 Sruba M10x70-8.8-B-Fe/Zn5 16
6 PN-EN ISO 7091 Podktadka 10,5 Fe/Zn5 16
7 PN-EN ISO 4032 Nakretka samozab. M10-8-B-Fe/Zn5 16

Stalowa listwa zgarniajaca poz. 1-7 stosowano w ptugach PU-3300 do nr fabr. 0160

Wymienione ilosci dotyczg jednej listwy zgarniajacej
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SLIZG KPL.
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Grupa/Podgrupa: Nazwa zespotu:
79RPN-20.00.00.00 SLIZG KPL.

Lp. | Nr Katalogowy Nazwa czesci | llosé
1 79RPN-20.01.00.00 Suwak 1
2 29RPN-14.06.203 Kotko | 1
3 79RPN-20.00.00.01 Uchwyt 1
4 126RPN-11.00.00.01 Przetyczka 1
5 126RPN-05.01.00.00 Slizg 1
6 126RPN-11.00.00.00 Przetyczka kpl. 1
7 PN-ISO 7072 Zawleczka 3x70-Fe/Zn8/A 1
8 PN-EN ISO 4014 Sruba M16x100-8.8-Fe/Zn5/A 1
9 PN-EN ISO 7017 Sruba M8x25-5.8-Fe/Zn5/A 1
10 PN-EN ISO 7040 Nakretka samozab. M16-8-Fe/Zn5A 1
11 PN-EN ISO 7040 Nakretka samozab. M8-5-Fe/Zn/A 1
12 tancuch techniczny 2x12x25 1=150 mm 1

Wymienione ilosci dotyczg jednego slizgu.
Poz. 1,3,5,6,8-11 — Slizg kpl. 79RPN-20.00.00.00
Slizg kpl. 79RPN-20.00.00.00 stosowany w ptugach PU-2600 i PU-3300 od nr fabrycznego 0160
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SLIZG (stosowany w PU-3300 do nr fabr. 0160)
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Grupa/Podgrupa: Nazwa zespotu:
SLIzG

Lp. | Nr Katalogowy Nazwa czesci | llosé
1 79RPN-10.00.00.00 Slizg 1
2 79RPN-09.00.00.00 Wspornik slizgu 1
3 79RPN-00.00.00.17 Podktadka dystansowa 6
4 PN-EN ISO 7091 Podktadka 31 Fe/Zn5 1
5 PN-EN ISO 4032 Nakretka samozab. M30 -8-b-Fe/Zn5 1
6 PN-EN ISO 4014 Sruba M16x50-8.8-B-Fe/Zn5 4
7 PN-EN ISO 7091 Podktadka 17 Fe/Zn5 4
8 PN-EN ISO 7040 Nakretka samozab. M16-8-B-Fe/Zn5 4
9 PN-M-82002 Smarowniczka M6x1 1

Slizg poz.1-9 -stosowany w ptugach PU-3300 do nr fabrycznego 0160
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Grupa/Podgrupa: Nazwa zespotu:
79RPN-16.00.00,00-01" KOLO PODPOROWE KPL.

Lp. | Nr Katalogowy Nazwa czesci | losé
1 79RPN-16.01.00.00 Kolumna kpl 1
2 79RPN-16.02.00.00 Korpus 1*
2 79RPN-16.16.02.00.00-01 Korpus 1
3 79RPN-16.03.00.00 Pokretto 1
4 79RPN-16.00.00.01 Sworzen kota 1
5 79RPN-16.00.00.02 Podkfadka 2
6 37RPN-16.01.003 Podktadka tozyska 1
7 79RPN-16.00.00.03 Zawleczka 1
8 tozysko 6006ZC3 2
9 252-30K-NI Koto kpl. 1
10 460869 Koncowka stozkowa 1
11 tozysko wzdtuzne 51204 1
16 PN-M-82148 Nakretka koronowa M24-8-B-Fe/Zn5 1
18 PN-EN ISO 7091 Podktadka 21 FeZn5 1
19 PN-EN ISO 7091 Podktadka 25 FeZn5 1
20 PN-EN ISO 7091 Podktadka 31 FeZn5 1
22 PN-EN ISO 4014 Sruba M6x35-8.8.Fe/Zn5 1
23 PN-M-82001 Zawleczka S-Zn 5x45 1
24 PN-M-82002 Smarowniczka M6x1 1
25 PN-EN ISO 7040 Nakretka samozab. M6-8-Fe/Zn5 1
27 PN-EN ISO 4014 Sruba M16x50-8.8.Fe/Zn5 4
28 PN-EN ISO 7040 Nakretka samozab. M16-8-Fe/Zn5 4
29 PN-EN ISO 7091 Podktadka 16 FeZn5 4

poz. 1-7,9-11,16-25 — Koto podporowe kpl.

*- stosowane w ptugach PU-3300 do nr fabr. 0160
**- stosowane w ptugach PU-3300 od nr. fabr 0160 i w ptugach PU-2600
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INSTALACJA HYDRAULICZNA
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Grupa/Podgrupa: Nazwa zespotu:
79RPN-23.00.00.00 INSTALACJA HYDRAULICZNA
Lp. | Nr Katalogowy Nazwa czesci | llosé
1 79RPN-23.01.00.00 Przewod 2
2 79RPN-23.02.00.00 Przewod 2
4 79RPN-13.02.00.00 Przewod 2
5 | 33RPN-05.08.00.00 535 3ONB0OMAATEPTE0 2
6 SZ12-W06 Szybkoztgczka-wtyczka 1ISO 12.5 2
7 6RPN-04.00.10 Uchwyt przewodu V 1
8 6RPN-04.00.04 Uchwyt przewodu Il 1
9 6RPN-04.00.23 Tulejka 2
10 97RPN-15.02.00.06 Sruba otworowa 4
12 920025 Gniazdo wtyku ISO (z nakretka) 2
13 PN-66/M-73147 Korpus ztagczki trojnikowej 16-13 2
14 PPM18 Uszczelka 8
16 PN-EN ISO 4017 Sruba M8x35-5.8-Fe/Zn5 2
17 PN-EN ISO 4032 Nakretka M8-5-Fe/Zn5 2
18 PN-77/M-82008 Podktadka sprez. 8,2 Fe/Zn9 2
19 79RPN-00.00.00.11 Sworzen sitownikow 4
20 PN-M-85111 Piercien osadczy sprez. Z30 4

poz. 1-18 - Instalacja hydrauliczna kpl. 79RPN-23.00.00.00

Instalacje hydrauliczng kpl. 79RPN-23.00.00.00 stosowano w ptugach PU-3300 od nr fabr. 0160 i
PU-2600.
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INSTALACJA HYDRAULICZNA . (PU-3300 do nr fabr. 0160)
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Grupa/Podgrupa: Nazwa zespotu:
79RPN-13.00.00.00 INSTALACJA HYDRAULICZNA
Lp. | Nr Katalogowy Nazwa czesci | llosé
1 79RPN-13.01.00.00 Przewdd 1
2 79RPN-13.02.00.00 Przewdd 1
3 79RPN-13.03.00.00 Przewod 1
4 79RPN-13.04.00.00 Przewod 1
5 79RPN-13.05.00.00 Przewod 2
6 | 3BRPN-05.08.00.00 535 36N B00MAATEPTE0 2
7 SZ12-W06 Szybkozigczka-wtyczka ISO 12.5 2
8 6RPN-04.00.10 Uchwyt przewodu V 1
9 6RPN-04.00.04 Uchwyt przewodu Il 1
10 6RPN-04.00.23 Tulejka 2
11 6RPN-04.00.02 Korpus ztgczki 2
12 920025 Gniazdo wtyku ISO (z nakretka) 2
13 PN-66/M-73147 Korpus ztgczki trojnikowej 16-13 2
14 M18x1,5/M-73109 Korpus przytaczki kolankowej 2
15 PN-66/M-73109 Przeciwnakretka M18x1,5 2
16 katal. uszcz. Techn. Pierscien uszczelniajacy okragty 15,3x2,4 2
17 Cu-m Uszczelka @24/018x2 2
18 70-3506027 Tulejka * 2
19 PN-EN ISO 4017 Sruba M8x35-5.8-Fe/Zn5 2
20 PN-EN ISO 4032 Nakretka M8-5-Fe/Zn5 2
21 PN-77/M-82008 Podktadka sprez. 8,2 Fe/Zn9 2
22 79RPN-00.00.00.11 Sworzen sitownikow 4
23 PN-M-85111 Pierdcien osadczy sprez. Z30 4

*-nie pokazano na rysunku
poz. 1-21 - Instalacja hydrauliczna kpl. 79RPN-13.00.00.00
Instalacje hydrauliczng kpl. 79RPN-13.00.00.00 stosowano tylko w ptugach PU-3300 do nr fabr. 0160

Przy wymianie ramy odktadnic na wzmocniong 79RPN-18.00.00.00 nalezy wymieni¢ nastepujace
elementy instalacji hydraulicznej:

zamiast przewodu poz.1 - 79RPN-13.01.00.00, zastosowaé przewdd 79RPN-23.02.00.00
- zamiast przewodu poz.2 - 79RPN-13.02.00.00, zastosowac¢ przewod 79RPN-23.01.00.00
- zamiast przewodu poz.3 - 79RPN-13.03.00.00, zastosowac¢ przewod 79RPN-23.02.00.00
- zamiast przewodu poz.4 - 79RPN-13.04.00.00, zastosowac przewod 79RPN-23.01.00.00

- zamiast 2 szt. korpusu ztgczki - 6RPN-04.00.02- poz. 11 i 2 szt. korpusu przytaczki kolankowej
-M18x1,5/M-73109 poz. 14, zastosowac srube otworowg 97RPN-15.02.00.06 - 4 szt. i
uszczelke PPM18 — 8 szt.

51



CYLINDER HYDRAULICZNY
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Grupa/Podgrupa:
33RPN-05.08.00

Nazwa zespotu:

CYLINDER HYDRAULICZNY
63SJ36A/300M3A16P180

Lp. | Nr Katalogowy Nazwa czesci | llosé
1 33RPN-05.08.01.00 Obudowa cylindra 1
2 33RPN-05.08.00.02 Ttoczysko 1
3 33RPN-05.01.00.03 Ttok-63t30 1
4 33RPN-05.04.00.06 Prowadnica 1
5 33RPN-04.07.00.05 Ucho tloczyska-63u47-20 1
6 33RPN-05.01.00.12 Pierscien zamykajacy 2
7
8 PN-81/M-85111 Pierscien osadczy 4
9 GE 30 ES tozysko slizgowe poprzeczne 2
10 PN-81/M-85111 Pierscien zabezpieczajacy z85 1
11 PCB1A0630-NCROQ Pakiet uszczelniajacy ttoka 1
12 DUO0300630 Pierscien uszczelniajacy 1
13 WD2200360-WAQ3 Pierscien zgarniajacy 1
14 RLS100360-204, L-CUP Uszczelnienie 1
15 GR6500360-261 Prowadzenie ttoczyska 2
16 PN-64/M-73093 Pierscien uszczelniajacy 36x2,5 2
17 SR 1018-12107 Nasadka SR 1018-12107 2
18 PN-76/M-86002 Smarowniczka M6 2

53




INSTALACJA ELEKTRYCZNA
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Grupa/Podgrupa: Nazwa zespotu:
79RPN-12.00.00.00 INSTALACJA ELEKTRYCZNA PLUGA PU-3300
79RPN-12.00.00.00-01 INSTALACJA ELEKTRYCZNA PLUGA PU-3300 *
79RPN-12.00.00.00-02 INSTALACJA ELEKTRYCZNA PLUGA PU-2600
79RPN-12.00.00.00-03 INSTALACJA ELEKTRYCZNA PLUGA PU-2600 *
Lp. | Nr Katalogowy Nazwa czesci llos¢
2| &
1 79RPN-12.01.00.00 Wiazka lampek obrysowych 1 -
79RPN-12.01.00.00-01 Wiazka lampek obrysowych - 1
2 006817.00 Gniazdo 3-polowe 2 2
3 79RPN-12.02.00.00 Przewdd przytgczeniowy 1 1
4 006818.00 Wtyczka 3-polowa 2 2
5 127 023 00 00 Lampa obrysowa prawa 1 1
6 127 022 00 00 Lampa obrysowa prawa 1 1
7 - Zaréwka R5W 2 2
8 PN/M-82105 Sruba M5x20 B Fe-Zn5 12 | 10
9 PN/M-82008 Podktadka sprez. 5,1 B Fe/Zn9 12 | 12
10 PN-EN ISO 7091 Podktadka 5,5 Fe/Zn5 20 | 18
11 PN/M-82144 Nakretka M5 Fe/Zn5 12 | 12
12 PN-EN ISO 7045 Wkret M5x16 B Fe/Zn5 4 4
13 ** AC RZ-46KT Zacisk tasmowy plastikowy 4,5x60 4 4
14 79RPN-12.00.00.01 Wspornik gniazda 3-polowego 1 1
15 79RPN-12.03.00.01 Wigzka gniazda 3-polowego 1 1
16 061.00.04 Ramka przetgcznika 1(0%)| 1(0™)
17 574.00.00 Wiacznik zasilania TUZ 1(0%) [ 1(0%)
18 40RPN-05.03.04 Wigzka wtgcznika TUZ 1(0%) [ 1(0%)

* - przy wspoétpracy z ciggnikami innych producentow
**- nie pokazano na rysunku
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