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1.1.1. IDENTYFIKACJA MASZYNY

Nazwa maszyny Przetrzasaczo - zgrabiarka

Oznaczenie typu Z-518

e  Zapamietaj nazwe i typ swojej maszyny

e Zawsze wymieniaj te nazwe i typ w rozmowach z dostawcag

Numery seryjne

®  NUMET SEIYJNY MASZYNY...ceeiiuiiiiiitieeiiiee ettt ettt sttt e sabe e e sbee e e
DOSTAWGCA. .......eeieeiiii e e
Data dostawy i iNStaloWania............coooeoiiiiieeer s
Informacje dotyczace wytworcy:

e Nazwa PPUH POMAROL S.A.

e Adres 11-300 Biskupiec, ul. Przemystowa 4

e  Numer telefonu (0-89) 715-20-71

ATA o= Yo o = B 1U ] o R o] 0= =1 o] PR
Dane dotyczace przetrzgsaczo - zgrabiarki znajdujg sie na tabliczce znamionowe;j
ktéra umieszczona jest na bocznej zewnetrznej powierzchni ramy spawane;.

1.1.2. WPROWADZENIE

Niniejszg instrukcje obstugi nalezy dotgczy¢ do maszyny. Zaleca sie, aby dostawca
maszyn, zaréwno nowych, jak i uzywanych zachowat podpisane przez nabywce
potwierdzenie odbioru instrukcji obstugi wraz z maszyna.

»instrukcja obstugi stanowi podstawowe wyposazenie maszyny”.

W przypadku jesli instrukcja obstugi jest niezrozumiata, wyjasnienie mozna uzyskac
u producenta (szczegotowe dane producenta znajdujg sie na stronie tytutowej i w
karcie gwarancyjnej)

Na wyréb w dniu 01.10.2004 przez Jednostke Certyfikujacg Wyroby IBMER
Warszawa zostat wydany certyfikat nr EC/009/04 z bezterminowym okresem
waznosci.pintg

Wszelkich informacji na temat maszyny oraz wyjasnien do instrukcji obstugi moze
udzieli¢ producent lub sprzedawca.

Symbol ostrzegawczy o zagrozeniu

A Ten symbol ostrzegawczy o zagrozeniu wskazuje na wazng
informacje dotyczaca zagrozen podang w instrukcji obstugi. Jezeli
widzisz ten symbol, strzez sie zagrozenia i uwaznie przeczytaj
odpowiednig informacje oraz poinformuj o tym innych operatoréow
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1.1.3. PRZEZNACZENIE MASZYNY

NS
e

A (e

D

Przetrzasaczo — zgrabiarka Z-518 stuzy do przetrzgsania, zgrabiania traw i
zielonek nisko todygowych na polach uprawnych i fgkach o wyréwnanej
powierzchni o nachyleniu do 12°,

Maszyna jest przeznaczona wytgcznie do prac w rolnictwie lub prac podobnych.
Uzytkowanie jej do innych celéw bedzie rozumiane jako uzytkowanie niezgodne
z przeznaczeniem. Spetnienie wymagan dotyczacych postugiwania sie
maszyna, dotyczacych obstugi i napraw wedtug zalecen producenta i Sciste ich
przestrzeganie stanowi warunek uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem.
Maszyna powinna by¢ uzytkowana, obstugiwana i naprawiana wytagcznie przez
osoby zaznajomione z jej szczegotowymi charakterystykami i zapoznane z
zasadami postepowania w zakresie bezpieczenstwa.

Przepisy dotyczace zapobiegania wypadkom oraz wszystkie podstawowe
przepisy w zakresie bezpieczenstwa i medycyny pracy, a takze przepisy ruchu
drogowego powinny by¢ zawsze przestrzegane.

Samowolne zmiany wprowadzone do maszyny bez zgody producenta moga
zwolni¢ producenta od odpowiedzialnosci za powstate uszkodzenia lub szkody.
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1.5.1. Postanowienia ogodlne

1.5.2. Wykaz czynnos$ci zwigzanych z obstuga.

PrzeChOWYWaNI€. .. ...
Dostawa, przyjecie, transport, kompletacja i instalowanie

1.7.1. Postanowienia 0goOINe. .........ccuueiiiiiiiiie e e e e e

172, PrZYJECIC. ..ottt

173, TRANSPOM. ...ttt
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1.8. Charakterystyka techniczna
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1.2. UWAGI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA | OSTRZEZENIA.

1.2.1. POSTANOWIENIA OGOLNE

Przed pierwszym uruchomieniem przetrzasaczo - zgrabiarki nalezy dokfadnie
zapoznac sie z instrukcjg obstugi.
Przed kazdym uruchomieniem nalezy maszyne sprawdzi¢ wraz z ciggnikiem pod
wzgledem bezpieczenstwa ruchu i eksploataciji.

AN

e Maszyne zaczepi¢ nalezy zgodnie z przepisami i zlgczy¢ tylko z zalecanymi
urzadzeniami ciggnika

e Uwaza¢ na ostrzezenia przed miejscami zgniatania i $cinania przy
uruchamianiu maszyny

e Przy zataczeniu i odtaczeniu maszyny do i od ciggnika nalezy zachowac
szczegolng ostroznosé

e  Predkos¢ jazdy musi by¢ dostosowana zawsze do warunkéw otoczenia. Unika¢
nalezy przy przejezdzie przy goérach i dolinach oraz na przetfaj na zboczach goér,
niespodziewanych zakretow

e Przy przejezdzie na zakretach nalezy uwzgledni¢ bezwtadnos¢é maszyny

e Maszyna moze by¢ uruchomiona tylko wtedy, gdy wszystkie urzadzenia
ochronne sg umiejscowione w potozeniu ochraniajagcym

e Przed rozpoczeciem pracy skontrolowa¢ maszyne czy nie ma luznych czesci

e  Obecnos¢ innych os6b przy pracujacej maszynie jest zabroniona

e W obrebie czesci uruchamianych dodatkowg sita znajduja sie miejsca
zgniatania i $cinania

e  Zakitocenia funkcyjne elementéw doczepianych usuwacé tylko przy wytaczonym
silniku ciagnika i wyciggnietym kluczyku zaptonowym

e Przed opuszczeniem ciggnika wylaczy¢ nalezy silnik i wyciagna¢ kluczyk
zaptonowy. Zaciggna¢ hamulec reczny i zabezpieczy¢ maszyne

e Miedzy ciggnikiem a maszyng nie moze przebywac nikt zanim pojazd nie
zostanie zabezpieczony przed samoczynnym zjechaniu za pomocg statych
hamulcéw lub klina w podtozu

e Dopuszczalne pochylenie zbocza przy pracy i jezdzie transportowej wynosi 8,5°

e Dopuszczalna predko$¢ 15 km/h nie moze zostac przekroczona




PRACA WALU PRZEGUBOWO-TELESKOPOWEGO (WPT)

AN

Nalezy stosowa¢ WPT zalecany przez producenta

Rura ochronna i stozek ochronny WPT jak i ochrona WPT musza by¢ zatozone
i znajdowac sie w dobrym stanie

Przy WPT uwazac¢ na ostony w potozeniu roboczym i transportowym
Zamontowanie i zdemontowanie WPT moze nastapi¢ tylko przy wylgczonym
WPT, wytgczonym silniku i wyciggnietym kluczyku zaptonowym

Uwazac¢ zawsze na prawidtowy montaz i zabezpieczenie WPT

Ostone WPT nalezy zabezpieczy¢ przed obracaniem za pomoca fancucha
taczacego ostone watu z ostong watka przekaznika mocy maszyny i ciagnika
Ostona watka przekaznika mocy od strony maszyny powinna ostania¢ przegub
na catym obwodzie, przy zachowaniu ostony WPM na ostone WPT nie mniej niz
50 mm

Przed wigczeniem WPT upewni¢ sie, czy zgadzajg sie wybrana ilos¢ i kierunek
obrotéw watu przekaznikowego ciagnika z dopuszczalng iloscig obrotow i
kierunkiem obrotéw maszyny

Przed wiaczeniem WPT uwaza¢ na to aby nie byto nikogo w zasiegu dziatania
maszyny

WPT nie wigczaé nigdy przy pracujagcym silniku

Przy pracach z WPT nie wolno przebywaé nikomu w zasiegu obracajacego sie
WPT

WPT wylgczaé zawsze gdy wystepuje jakas przeszkoda lub nie jest konieczna
jego praca

Po odtaczeniu WPT istnieje niebezpieczenstwo nastepujacej masy
zamachowej. W tym czasie nie nalezy zbliza¢ sie do maszyny. Dopiero wtedy,
gdy maszyna jest unieruchomiona, mozna przy niej pracowac

Czyszczenie, smarowanie lub ustawianie maszyny jest mozliwe tylko przy
wytaczonym WPT, wytaczonym silniku i wyciggnietym kluczyku ze stacyijki
Odtaczony WPT odtozy¢ na przewidziane do tego podparcie

Po odtgczeniu WPT nalezy zalozy¢é ostone na koncéwke watka
przekaznikowego

Uszkodzenie natychmiast usuwaé, zanim zacznie pracowaé maszyna

Uwagal! Ciecie watow przegubowo-teleskopowych tylko w
wyspecjalizowanych warsztatach

KONSERWACJA

AN\

Prace naprawcze, konserwacyjne i czyszczace oraz usuwajace usterki
funkcyjne przeprowadzac¢ przy wytaczonym napedzie i zatrzymanym silniku
ciggnika. Wyciagna¢ kluczyki zaptonowe.

Nakretki i sruby sprawdza¢ regularnie na ich statym miejscu i dokrecac

Przy wymianie uzywac¢ odpowiednich narzedzi i rekawic

Oleje i smary starannie usuwac z powierzchni maszyny
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Przed pracami elektrycznymi, spawalniczymi i pracami przy systemie

elektrycznym ciggnika-maszyny oddzieli¢ ciggty doptyw pradu

e Urzadzenia ochronne podlegajg zuzyciu, dlatego nalezy je regularnie
regulowac, kontrolowa¢ i w odpowiednim czasie wymieniaé

e Czesci zapasowe muszg odpowiada¢ przynajmniej ustalonym przez

producenta technicznym wymaganiom. Te podaje sie np. przez oryginalne

czesci zamienne.

OPONY

1. Przy robotach przy oponach nalezy uwazac na to, aby maszyne zabezpieczy¢
na wypadek samoczynnego wprawienia sie w ruch (klin)

2. Montowanie opon i k&t wymaga wystarczajagcej znajomosci i narzedzi
odpowiadajacej przepisom

3. Prace naprawcze przy oponach i kotach powinny by¢ przeprowadzone przez
sity fachowe i odpowiednimi narzedziami

4. Po kazdym zamontowaniu kota dokreci¢ po pierwszych 10 roboczogodzinach
nakretki kot lub sruby, potem co 50 roboczogodzin sprawdzi¢ ich przykrecenie

5. Cisnienie powietrza kontrolowa¢ regularnie. Przestrzega¢ zalecane cisnienie
powietrza

OPIS
Ryzyka szczatkowego

Mimo, ze POMAROL Biskupiec bierze odpowiedzialnos¢ za wzornictwo i
konstrukcje w celu eliminacji niebezpieczenstwa, pewne elementy ryzyka podczas
pracy przetrzasaczo-zgrabiarki sg nie do unikniecia

Ryzyko szczatkowe wynika z btednego zachowania sie obstugujacego
maszyne. Najwieksze niebezpieczenstwo wystepuje przy  wykonywaniu
nastepujacych zabronionych czynnosci:
- uzywanie maszyny do innych celéw niz opisane w instrukcji obstugi
- przebywanie miedzy przetrzgsaczo-zgrabiarka a ciggnikiem podczas pracy

silnika
- zblizanie sie do wirujgcych elementow mechanizmu zgrabiajgcego
- pracy maszyny bez ostony napedu lub z ostong uszkodzong,
- obstugi maszyny przez osoby bedace pod wptywem alkoholu lub innych

srodkéw odurzajgcych
- uzywanie watu przegubowo-teleskopowego bez oston lub z ostona uszkodzong
- transportu maszyny z nie roztgczonym napedem WOM
- przebywanie na maszynie podczas pracy
- czyszczenie maszyny podczas pracy
- pracy przy otwartych ostonach
- sprawdzania stanu technicznego maszyny
Przy przestawieniu ryzyka szczatkowego kosiarke traktuje sie jako maszyne, ktéra
do momentu uruchomienia produkcji zaprojektowano i wykonano wedtug obecnego
stanu techniki.

OCENA
Ryzyka szczatkowego
Przy przestrzeganiu takich zalecen jak:
- uwazne czytanie instrukcji obstugi
- zakaz wktadania rgk w miejsca niedostepne i zabronione
- zakaz przebywania na maszynie podczas pracy

9
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obstugiwania maszyny przez osoby, ktére zostaty wczesniej przeszkolone i

konserwacji i naprawy maszyny tylko przez odpowiednio przeszkolone osoby
zapoznaly sie z instrukcjg obstugi

zabezpieczenia maszyny przed dostepem dzieci
moze by¢ wyeliminowane zagrozenie szczatkowe przy uzytkowaniu tadowacza bez

zagrozenia dla ludzi i Srodowiska.

UWAGA!
Istnieje ryzyko szczatkowe w przypadku niedostosowania sie do wyszczegdlnionych

zalecen i wskazowek.

deleqel

1.2.2. ZNAKI BEZPIECZENSTWA
bezpieczenstwa sg rozmieszczone na ostonie gtéwnej

wszystkie znaki

przektadni pasowe;.

znaki powinny by¢ zawsze czytelne i czyste, widoczne zaréwno dla obstugi, jak
i 0s6b, ktére mogg znalez¢ sie w poblizu pracujacej przetrzasaczo - zgrabiarki.

w przypadku utraty czytelnosci jakiegokolwiek znaku bezpieczenstwa lub

zagubienia, nalezy zastgpi¢ go nowym.

YV¥0daod z "1d) vYZs3IMvz

Istnieje  mozliwosé

a posiadajace przyklejone znaki bezpieczenstwa powinny zosta¢ zaopatrzone w

wszystkie elementy wymienione w przetrzasaczo - zgrabiarce w czasie napraw,
te znaki.

znaki bezpieczenstwa mozna nabywaé u producenta.

dostawy za zaliczeniem pocztowym.

ostonie gtéwnej

na

Rys 1. Znak informujacy o koniecznosci zaznajomienia sie z
(umieszczony

instrukcjg obstugi
przektadni pasowej)
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Rys 2. Znak informujacy o zagrozeniu weciggniecia nég lub
innych czesci ciata przez wirujace elementy oraz o sposobie
unikniecia zagrozenia przez zachowanie bezpiecznej
odlegtosci od maszyny (umieszczony na ostonie gtownej
przektadni pasowej).

Rys 3. Znak informujacy o zagrozeniu catego ciata przez
wyrzucane przedmioty oraz o sposobie uniknigcia zagrozenia
przez zachowanie bezpiecznej odlegtosci za pracujaca
maszyng min. 50 m (umieszczony na osfonie gtéwnej
przekfadni pasowej).

Rys. 4 Znak informujacy o zagrozeniu wciggniecia dtoni i reki
oraz o sposobie unikniecia zagrozenia poprzez nie otwieranie i
zdejmowanie oston bezpieczenstwa jesli silnik jest w ruchu
(umieszczony na ostonie gtownej przektadni pasowe;j).
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gtéwnej przektadni pasowej).

O eeqel

Rys. 6 Nie zajmowa¢ miejsca w poblizu ciegiet podnosnika z
agregowang przetrzasaczo-zgrabiarkg (umieszczony na ostonie

gtéwnej przektadni pasowej).

093INAZ3Ar VIOM ZOVHVM

(0]

oraz

przetrzasaczo-zgrabiarki

uniknieciu zagrozenia poprzez nie operowanie w obszarze

Rys. 7 Zmiazdzenie dtoni i reki. Znak bezpieczenstwa informujacy
elementami

0 zagrozeniu mechanicznym zmiazdzeniem dtoni lub reki miedzy
zgniatania, jezeli elementy mogg sie rusza¢ (umieszczony na

ostonie gtéwnej przektadni pasowe;j).

ruchomymi
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Max 540 obr/min

o~ S

Rys. 8 Znak informujacy o maksymalnej predkosci obrotowej i kierunku obrotéw
waltu napedowego. Umieszczony na ostonie WOM.

ZABRANIA SIE PRZEWQZENIA LUB
PODNOSZENIA OSOB NA
PRZETRZASACZO-ZGRABIARCE

Rys. 9 Znak informujacy o =zakazie podnoszenia i przewozenia os6b na
rzetrzgsaczo-zgrabiarce (umieszczony na ostonie gtdéwnej przektadni pasowe;j).

ZABRANIA SIE PRACY
PRZETRZASACZO-ZGRABIARKA
GDY OSOBY POSTRONNE ZNAJDUJA
SIE W STREFIE JEGO MANEWROWANIA

Rys. 10 Znak informujacy o zakazie pracy, gdy osoby postronne znajdujg sie w
strefie manewrowania przetrzasaczo-zgrabiarka (umieszczony na ostonie gtéwnej
przektadni pasowej).

l'J
O) Rys. 11 Znak informujacy o miejscach stuzacych do podnoszenia

urzgdzeniami podnoszacymi (umieszczony na ostonie gtéwnej
przektadni pasowej oraz na zawieszce).
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1.2.3. ZAGROZENIA.

UWAGA:

Przed przystgpieniem do pracy przetrzasaczo — zgrabiarkg nalezy
bezwzglednie zapoznac si¢ z niniejszg instrukcjg obstugi.

Zestaw powinien by¢ obstugiwany z zachowaniem wszelkich $rodkéw

ostroznosci, a w szczegolnosci:

przetrzasaczo-zgrabiarka powinna by¢ obstugiwana przez osoby petnoletnie,
posiadajace ciggnikowe prawo jazdy oraz dobrze znajgce instrukcje obstugi
zaréwno ciggnika jak i przetrzgsaczo-zgrabiarki,

nie zastosowanie sie do tych warunkéw powoduje utrate praw gwarancyjnych
nie wolno przeprowadzaé préb z pracujgcym silnikiem ciagnika w zamknietych
pomieszczeniach. Przed opuszczeniem kabiny nalezy wytaczy¢ WOM ciggnika,
obstuge techniczng maszyny wolno prowadzi¢ tylko przy wytaczonym silniku i
wytaczonym uktadzie hydraulicznym,

przed przystgpieniem do obstugi odczekac¢ az elementy obracajace przestang
sie poruszac,

podczas obstugi pod maszyng nalezy stosowa¢ odpowiednio wytrzymate
podpory,

predkos¢ jazdy dostosowaé do rodzaju i stanu nawierzchni. Zaleca sie
nastepujace predkosci:

- na drogach o gtadkiej nawierzchni do 15 km/h
- na drogach polnych lub brukowych 6+10 km/h
- na drogach wyboistych do 5 km/h

podczas obstugi maszyny nalezy byé ubranym w odziez ochronng (ubranie
dobrze przylegajace do ciata i rekawice),

w czasie transportu przetrzgsaczo-zgrabiarki po drogach publicznych nalezy
przestrzegac¢ ogdinych przepiséw ruchu drogowego i zaktadac¢ tablice swietlno-
ostrzegawcze,

zabrania sie przebywania miedzy ciggnikiem a przetrzasaczo-zgrabiarkg w
czasie pracy silnika,

przy cofaniu i nawrotach nalezy zachowa¢ szczegdlng ostroznos¢, zwlaszcza
gdy w zasiegu znajdujg sie ludzie lub przedmioty,

nie wolno uzywaé maszyny bez zatozonych oston i roziozenia patgkow
ochronnych,

tancuszki przytrzymujgce ostony watu przegubowego muszg byé zamocowane
do nieobracalnych czesci zestawu,

ciggnik musi mie¢ zatozong ostone daszkowg WOM,

przednia czes$¢ ciggnika musi by¢ odpowiednio obcigzona,

przed uruchomieniem maszyny sprawdzi¢ czy w poblizu nie znajdujg sie ludzie
lub zwierzeta

uwazaé aby w poblizu pracujgcego zestawu (w promieniu 50 m) nie byto oséb
ani zwierzgt. Szczegdlng ostroznos¢ nalezy zachowaé na polach
zakamienionych oraz w poblizu drég,

po odtaczeniu maszyny od ciggnika zawsze ustawia¢ jg na podporze,

nie wolno regulowaé wysokosci maszyny podczas pracy silnika ciagnika,
przestrzegac przepiséw ruchu drogowego,

do zabezpieczenia ciegiet i sworzni czopéw stosowac typowe zabezpieczenia
(przetyczki sprezyste),



- zabrania sie stosowania przetyczek zastepczych (Sruby, druty, gwozdzie itp.),
ktére moga ulec Scieciu lub wypasé, a tym samym staC sie przyczyng
uszkodzenia zestawu a nawet wypadku.

- zabrania sie pracy z niesprawnym uktadem podnoszenia (TUZ) i napedu WOM
ciggnika

- zachowa¢ szczegodlng ostroznosé podczas przestawiania przetrzasaczo-
zgrabiarki w potozenie robocze lub transportowe

- zabrania sie wchodzenia na przetrzagsaczo-zgrabiarake podczas pracy i
transportu

- zabrania sie pracy przetrzasaczo-zgrabiarki w miejscach publicznych (parki,
place, boiska itp.)

- do napedu przetrzgsaczo-zgrabiarki nalezy stosowa¢ wat przegubowo-
teleskopowy posiadajacy znak ,B”, wyposazony w kompletne ostony. Wat
powinien by¢ zgodny z charakterystyka podang w punkcie 1.8.

- wszelkich informacji na temat maszyny lub instrukcji obstugi moze udzieli¢
producent lub sprzedawca maszyny

1.3. INFORMACJE DOTYCZACE UZYTKOWANIA

Ogodlna charakterystyka przetrzasaczo — zgrabiarki.

Przetrzasaczo - zgrabiarka Z518 jest przeznaczona do przetrzasania i
zgrabiania traw i zielonek nisko fodygowych na polach uprawnych i tgkach o
wyréwnanej powierzchni i nachyleniu do 12°.

Najlepsze efekty uzyskuje sie przez zgrabianie podsuszonej zielonki lub siana w
waty, gdyz formuje luzny wat o rownomiernym przekroju poprzecznym. Dzigki temu
mozna uzyska¢ maksymalng wydajno$é maszyn zbierajacych. Maszyna moze
wspotpracowac z ciggnikami o mocy powyzej 25 kW.

Przetrzasaczo — zgrabiarka sktada sie z ramy nosnej, trzypunktowego
sworzniowego ukfadu zawieszenia stuzacego do potaczenia z ciggnikiem, dwdch
wirnikdw napedzanych za pomoca pasow klinowych, két podporowych z regulacjg
wysokosci oraz dwéch ekrandw.

Uktad zawieszenia umozliwia uzyskiwanie pozycji roboczej maszyny oraz pozycji
transportowej (mniejsza szerokos¢).

Wirniki skfadajg sie z 8 ramion rurowych potgczonych u dotu ksztattownikami
tworzgcymi pierscien. Na jego obwodzie w specjalnych uchwytach jest
zamocowanych 8 podwadjnych zebdw grabigcych. Sposéb zamocowania elementow
roboczych spetnia zadanie zabezpieczenia zebow przed przecigzeniem, a co za tym
idzie przed ich uszkodzeniem. Podczas pracy gdy sita oporu stawianego przez
przeszkode przekroczy wartos¢ sity odsrodkowej, nastepuje odchylenie zebéw ku
gorze i ominigci przeszkody. Rowniez przekfadnia pasowa spetnia czesciowo role
sprzegta bezpieczenstwa. Zeby mogg by¢ ustawione promieniowo do osi wirnika co
jest wykorzystywane podczas przetrzgsania, lub odchylone przeciwnie do kierunku
jego obrotu, co utatwia zsuwanie sie materiatu z zeba i jest stosowane do
zgrabiania.

W potozeniu roboczym zeby odchylajg sie juz przy 300 obr/min WOM ciagnika.
Przestawienie maszyny z pozycji przetrzgsania na zgrabianie polega na zmianie
ustawiania zebow sprezystych i ekrandéw oraz na zmianie odlegtosci zebow od
podtoza.
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e  Opis urzadzen sterowniczych.

W czasie pracy maszyna nie wymaga specjalnego sterowania. Odwzorowuje tor
ciggnika, przy ustawionym podnosniku hydraulicznym ciggnika w potoZzeniu regulaciji
ptynnej. W zaleznosci od rodzaju pracy nalezy ustawic¢ i wyregulowac zestaw wg
zalecen podanych dalej zawartych w punkcie ,Sposoby efektywnego postugiwania
sie urzadzeniem”. Sterowanie w czasie cofania, zawracania i transportu odbywa sie
za posrednictwem ciggnikowego podnosnika hydraulicznego i rozdzielacza.
Ustalanie predkosci obrotowej wirnikdw dokonuje sie przez zmiang predkosci
obrotowej silnika ciagnika.

e Zasady prawidtowego uzytkowania maszyny.
Przed przystapieniem do pracy nalezy sprawdzi¢ stan techniczny maszyny, a
przede wszystkim stan elementéw wirujacych i roboczych. W przypadku
stwierdzenia uszkodzen lub zuzycia czesci, obnizajacych jakos$¢ pracy, czy
zagrazajacych bezpieczenstwu, nalezy dokonac ich wymiany na nowe lub
regenerowane.

Poza tym kazdorazowo nalezy:
- sprawdzi¢ przez obracanie stan wirnikéw, napedu i kot

pasowych,
- sprawdzi¢ wszystkie potaczenia sworzniowe, kotkowe i Srubowe
w szczegoélnosci mocowanie zebdw zgrabiajacych,
- sprawdzi¢ stan techniczny koét i uktadu zawieszenia,
- sprawdzi¢ prawidtowo$¢ naciggu pasoéw klinowych.

e  Sposoby efektywnego postugiwania sie maszyna.

Po zamontowaniu maszyny na ciggniku konieczne sg nastepujgce ustawienia:

- wyregulowaé wieszaki ciegiet dolnych ciagnika na jednakowg dlugosc,
zgrabiarka ma by¢ ustawiona poziomo w poprzecznym kierunku tj. oba kota
ustawione na réwnej wysokosci,

- ustawi¢ wysoko$¢ zgrabiarki (rys. 13) uzywajac otworéw 1 lub 2. Przy
przetrzasaniu sworzen wygiety montowac¢ w otwor 2, natomiast przy zgrabianiu
w otwor 1.

- ustawi¢ podnosnik hydrauliczny ciggnika w potozenie regulacji ptynnej.

1. Ustawienie zebdw grabigcych:
- pozycja do przetrzasania (rys. 14)
Zeby ustawione promieniowo do osi wirnika na zewnatrz. Kota sg podniesione
do otworu ,2” (rys. 13).
i‘]

,-2(przetrzasanie)
X 1 (zgrabianie)




Rys. 14 Ustawienie zébéw grabigcych
do przetrzgsania.

Rys. 15 Ustawienie zebow grabigcych
do zgrabiania.

Pozycja do zgrabiania (rys. 15)

Zeby ustawione w pozycji ukosnej w kierunku przeciwnym do obrotéw wirnika.
Kota obnizone do otworu ,1” (rys. 13)

2,

Ustawienie ekranow pokosowych.

Ekrany sa stosowane przy zgrabianiu w waty i obracaniu pokoséw. Sa
zamontowane wahliwie do ramy co pozwala im dokfadnie dotyka¢ podioza. Za
pomocg ogranicznika mozna regulowac ich wzajemng odlegto$¢ i kierunek.
Przy przetrzasaniu ekrany nalezy zdemontowac.

3.

Predkos$¢ obrotowa wirnika.

Ustawi¢ predkos¢ obrotowg wirnika przez zmiane predkosci obrotowej
silnika ciagnika.

Zalecane predkosci WOM dla rodzajéw pracy i stanu plonu:

- zgrabianie — plon suchy - 300 obr/min
- zgrabianie — plon mokry - 360 obr/min
- przetrzasanie — plon suchy - 450 obr/min
- przetrzasanie — plon b.wilgotny - 540 obr/min

Uwaga: Wysokie obroty nie sg konieczne aby poprawi¢ kohcowy rezultat —

zbyt wysokie obroty mogg spowodowac straty lisci.

Pozycje przechylania maszyny do przodu.

Przechyli¢ maszyne do przodu regulujac facznikiem i kotami.

Dlugos¢ facznika powinna umozliwic zebom grabiacym dokfadne

oczyszczenie podfoza.

Przetrzasajac ciezki plon, pochyli¢ maszyne jeszcze dalej do przodu, aby

lepiej ,ciagneta” plon.

Przy zgrabianiu, aby uzyska¢ doktadniejsze, czyste zgrabianie, pozostawi¢
maszyne w pozycji poziome;.

W poprzecznym kierunku maszyna powinna by¢ ustawiona
poziomo tj. oba kota ustawione na réwnej wysokosci.

5. Eksploatacja na polu:
- nie nalezy ciagna¢ przetrzasarki w pozycji roboczej bez

napedzania wirnikdw, zeby mogq uderza¢ o przeszkody na
podtozu, ulegajac ztamaniu lub zgieciu.

- tak przechyla¢ maszyne aby zeby nie wirowaty zbyt blisko
podioza, gdyz to moze spowodowaé wyrywanie kamieni z
poditoza i przenoszenie ich do pokosu,

- wczasie skrecania na polu podnosi¢ maszyne,

- sprawdzac¢ regularnie odstepy paséw klinowych i ich
naciag,
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- sprawdza¢ regularnie stan dokrecenia srub i nakretek (szczegodlnie Sruby
mocujace zeby grabigce),

- zwraca¢ uwage ha stan techniczny zabezpieczeh (ostony i pataki ochronne).
Eksploatacja bez oston lub z podniesionymi patgkami ochronnymi jest
niedopuszczalna.

- nalezy pamietaé¢ o przetozeniu i zablokowaniu zawieszki z pozyc;ji ,transport” na
pozycje ,praca” i zdjeciu tablic ostrzegawczych.

6. Praca.

1)

2)

Ogolna regulacja do przetrzasania:

odiaczy¢ ekrany pokosowe,

ustawi¢ wszystkie zeby w pozycje przetrzgsania (rys. 14)

ustawi¢ pozycje kot w otworze ,2” (rys. 13)

wyregulowac tacznik centralny tak aby zeby doktadnie czyscity podioze.
Wierzchotki zebdw powinny dotykaé $cierniska, jesli zagtebiajg sie lub
nie dotykajg wcale nalezy zmieni¢ dtugos$¢ facznika centralnego,

obroty WOM w zaleznosci od stanu pokosu - 450+540 obr/min.

Ogolna regulacja do zgrabiania:

zamontowa¢ ekrany pokosowe, ustawi¢ je uzywajgc ogranicznikéw.
Zawsze nalezy upewni¢ sie czy odlegtos¢ pomiedzy ekranami jest
wystarczajgco duza, zwilaszcza przy ciezkich pokosach, aby unikna¢
deformacji watdéw. Sposoby ustawienia — patrz rys. 9 ,Warianty pracy”,
nastawi¢ wszystkie zeby na pozycje zgrabiania (rys. 15),

ustawi¢ pozycje két w otworze ,1” (rys. 13),

wyregulowac tacznik centralny tak aby zeby doktadnie czy$city podioze.
Wierzchotki zebow powinny dotykaé $cierniska, jesli zagtebiajg sie lub
nie dotykaja wcale nalezy zmieni¢ dtugos¢ facznika centralnego,

obroty WOM w zalezno$ci od stanu pokosu - 300+400 obr/min.

7. Warianty pracy przetrzasaczo — zgrabiarka (rys. 16):
Poz. 1 — Przetrzgsanie 2 pokosow
Poz. 2 — Przetrzasanie 3 pokoséw

Maszyna powinna by¢ tylko nieznacznie pochylona do przodu,
aby byta w stanie przetrzgsac srodkowy pokos.

Poz. 3 — Obracanie (przewracanie) rozrzuconego materiatu.
Poz. 4 — Odrzucanie od ptotu (ogrodzenia)

Ustawi¢ wirnik blizszy ptotu w pozycje zgrabiania, drugi wirnik w
pozycje przetrzasania.

Poz. 5 — Zgrabianie rozrzuconego materiatu

Poz. 6 — Formowanie 2 watéw w jeden

Poz. 7 — Formowanie 3 watéw w jeden

Poz. 8 — Przewracanie pokosow

Poz. 9 — Zgrabianie z dwdch pokosow (z podwdjnej szerokosci) w jeden

1.4. WYPOSAZENIE | OSPRZET.

Urzgdzenie $wietlno-ostrzegawcze oraz wat przegubowo-teleskopowy 4R
C40970 250 Nm nie wchodzg w sktad wyposazenia podstawowego. Przy zakupie
nalezy je zamowi¢ dodatkowo.
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1.5. INSTRUKCJA OBSLUGIWANIA

1.5.1. POSTANOWIENIA OGOLNE.

Przed przystgpieniem do naprawy, regulacji i wymiany czesci,
maszyne nalezy odigczy¢ od ciagnika lub opuscic¢ jg na podioze i
wytaczy¢  silnik. Przed ponownym uruchomieniem nalezy

bezwzglednie upewni¢ sie czy proces ten nikomu nie zagraza. W

szczegolnosci:

- nie uruchamia¢ maszyny bez zamontowanych oston,

- nie czysci¢, nie smarowaé, nie regulowa¢ maszyny w czasie

ruchu,

- nie naciggac¢ pasow klinowych w czasie ruchu.

Czynnosci zwigzane z obstugg wykonywane przez operatora:

- czyszczenie

- usuwanie zapchan i zacie¢

- smarowanie

- regulacja przektadni pasowe;j

- wymiana zuzytych zebéw grabigcych

- ogledziny zewnetrzne

- naprawa drobnych uszkodzen

Nalezy pamietac, ze zuzyte zeby grabigce tj. pekniete, pogiete, starte nalezy

kazdorazowo wymienia¢ na nowe, przed przystapieniem do pracy przetrzasaczo-

zgrabiarka.

1.5.2. WYKAZ CZYNNOSCI ZWIAZANYCH Z OBSLUGA.

e Instrukcja smarowania.

Dtugotrwate i sprawne dziatanie urzadzenia jest zalezne od umiejetnej

obstugi, dostatecznego smarowania i wtasciwej konserwacji.

Maszyna posiada 4 punkty smarowania (rys. 17), sg to smarowniczki

kulkowe napetniane reczng smarowniczka ttokowa;

- tozyska watu posredniego (2 smarowniczki) — smarowa¢ smarem
statym £ T-42 lub £ T-43 raz na tydzien,

- tozyska két podporowych (2 smarowniczki) — smarowaé smarem
statym £ T-42 lub £ T-43 raz na tydzien.

Wat przegubowy smarowaé zgodnie z instrukcjg obstugi watu. Pozostate

fozyska sg przez producenta napetniane smarem, catkowicie uszczelnione

i nie wymagajq smarowania.

Nie nalezy stosowa¢ smaréw pochodzenia roslinnego ani zwierzecego.

Przed przystgpieniem do smarowania nalezy dokfadnie oczysci¢ punkty

smarne, aby w czasie wykonywania zabiegu nie nastgpito przedostanie sie

zanieczyszczen.



Rys. 17

e Regulacja przekfadni pasowej, wymiana paséw klinowych (rys. 18, 19).

Rys. 18 Rys. 19
Nalezy okresowo sprawdza¢ naciag pasoéw i ich stan techniczny. W przypadku
wykrycia naderwan, pekniec¢ nalezy je wymieni¢ na nowe.
Do regulacji naciggu paséw wirnikow stuzg prawe i lewe koto napinajgce. Pasy
watka posredniego napina sie za pomocg sruby napinacza.
Kolejnos¢ demontazu przektadni pasowe;j:
- zwolni¢ nacigg pasow watka posredniego i wirnikéw,
- zdjac 2 pasy watka posredniego,
- zdjg¢ pas wirnika lewego,
- zdja¢ pas wirnika prawego,
Kolejno$¢ montazu odwrotna.

¢ Kontrola ci$nienia w ogumieniu.

Regularnie kontrolowa¢ cisnienie w ogumieniu i stan ogumienia (ciSnienie w
ogumieniu 0,17 MPa).

UWAGA: Po naprawie kota montowac¢ zaworami na zewnatrz, aby uchroni¢ je od
uszkodzenia.
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2. KATALOG CZESCI

21. SPOSOB ZAMAWIANIA CZESCI ZAMIENNYCH

Przy zamawianiu czesci do przetrzgsaczo - zgrabiarki kazdorazowo w zamowieniu
podac:

— dokfadny adres zamawiajacego,

— numer fabryczny maszyny i rok produkcii,

— dokfadng nazwe czesci wymiennej i numer katalogowy,

— ilo$¢ sztuk.

Wyzej wymienione czesci mozna naby¢ u dostawcy lub producenta: PPUH
,POMAROL” S.A. w Biskupcu ul. Przemystowa 4.

2.2. SPIS TRESCI DLA ZESPOLOW

— Rama z zespotem napedu tab. Ao str. 34
—  Wirnik kpl. tab. B.....ccovene str. 38
— Wahacz kota jezdnego tab. C..oooeveee. str. 42
— Zawieszka kpl. z podporg tab. D..oeveeen. str. 44
— Ekrany pokosowe tab. E.....cocee str. 46
— Ostony ochronne tab. F..oooooees str. 48
— Patgki ochronne tab. G...cooceeeee str. 50
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¢ Wymiana zebdw grabigcych.

Maszyna wyposazona jest w 2 rodzaje zebdw — zeby prawe nalezg do prawego
wirnika a lewe do lewego.

Montowac krotkimi palcami do gory.

Montowa¢ zab w pozycji 5° w stosunku do uchwytu (rys. 20)

/YD ,/ l.‘\\\\.\

-/ .3

|
Goll

Rys. 20
1.6. PRZECHOWYWANIE.

Czyszczenie i konserwacje przeprowadza sie tylko przy wytgczonym

silniku i opuszczonej na podioze maszynie oraz wtedy gdy
przetrzasaczo — zgrabiarka jest odtaczona od ciggnika i wsparta o

podtoze.

Kazdorazowo po zakonczeniu pracy maszyny nalezy oczysci¢ z ziemi i innych
zanieczyszczen oraz dokfadnie dokona¢ przegladu potaczen poszczegdlnych czesci
i zespotdw (szczegodlnie sSrub mocujacych zeby grabiace).

Po zakonczeniu sezonu agrotechnicznego nalezy dokona¢ szczegétowego
przegladu maszyny, usunaé¢ zauwazone usterki oraz w razie potrzeby wymieni¢
zuzyte czesci.

Ponadto:

- dokreci¢ sruby i nakretki,

- sprawdzi¢ czy zeby nie sg luzne w uchwytach,

- wymieni¢ uszkodzone zeby,

- na czas zimowego przechowywania zwolni¢ pasy klinowe.

Miejsca, w ktorych zostata zdarta farba, nalezy oczysci¢ i pomalowac.

Czesci niemalowane nalezy pokry¢ cienkg warstwg smaru statego np. STP lub
wazeliny technicznej. Naprawy powazniejszych uszkodzeh nalezy powierzyc
punktowi serwisowemu.

Maszyne nalezy przechowywa¢ w miejscach zabezpieczonych przed opadami
atmosferycznymi.



1.7. DOSTAWA, PRZYJECIE, TRANSPORT, KOMPLETACJA | INSTALOWA-

NIE.

1.7.1. POSTANOWIENIA OGOLNE

Wysytana maszyna jest catkowicie zmontowana wg zataczonej specyfikaciji
wysytkowej (Tabela 1). Moze byé¢ inny stopien zmontowania w zaleznosci od
uzgodnien zawartych pomiedzy producentem a nabywca.
Wat przegubowo - teleskopowy (4R) C40970 250 Nm oraz przenosne urzadzenia
Swietlno-ostrzegawcze (patrz rys. 22 poz. 1) nie wchodzg w skiad wyposazenia
podstawowego. Przy zakupie nalezy zakupi¢ dodatkowo.

1.7.2. PRZYJECIE

Przetrzasaczo — zgrabiarka wysytana jest w stanie zmontowanym wg zatgczonej
specyfikacji wysylkowej (Tabela 1). Ponizsza tabela podaje stopien zmontowania
poszczegdlnych elementéw, oraz ich ilo$¢, wchodzacych w sktad kompletnej

przetrzgsaczo — zgrabiarki.

Tabela 1
Nazwa czesci Syn?:t? lﬂfﬁgﬂr:éesm llo$¢ sztuk
1 2 3

Rama spaw.

ZAWIESZKA KPL.

- zawieszka spaw.

- sworzen obrotu spaw.

- uchwyt spaw.

- czop

- tulejka dystansowa

- sworzen

- sworzen uchwytu

- sworzen blokady

- sworzen $ruby tacznikowej

- nakretka M27x1,5-8-11-Fe/Zn5
- przetyczka A11x45-Fe/Zn5

- zawleczka sprezysta A85-Fe/Zn5
- zawleczka 5x40-Fe/Zn5

- podktadka sprezysta 27,5-Fe/Zn5
Naped kpl.

- wieszak napedu spaw.

- watek napedu

- obudowa tozyska

- koto 2-pasowe napedu

- tulejka dystansowa

- ostona fozyska

- $ruba naciagu

- tuleja naciggu

- fozysko 6006

- Sruba M12x45-8.8-11-Fe/Zn5

- nakretka M12-8-II-Fe/Zn5

- podkiadka 13-Fe/Zn5

8245-518-010-008
8245-518-020-006
8245-518-021-007
8245-518-022-008
8245-518-023-009
8245-518-020-019
8245-518-020-021
8245-518-020-034
8245-518-020-047
8245-518-020-050
8245-518-020-062
PN-75/M-82144
BN-81/1902-31
BN-81/1902-04
PN-76/M-82001
PN-72/M-82008
8245-518-050-000
8245-518-051-001
8245-518-050-013
8245-518-050-026
8245-518-052-002
8245-518-050-039
8245-518-050-041
8245-518-050-054
8245-518-050-067
PN-79/M-86100
PN-74/M-82105
PN-75/M-82144
PN-78/M-82005

ABRDBANaANNaAN A aNONWN AN 2NNN = o

1.10.1. OGOLNE ZASADY POSTEPOWANIA GWARANCYJNEGO

1.

Gwarancja obejmuje wady i uszkodzenia wynikte z winy producenta, z powodu
wady materiatu, niewtasciwej obrébki lub montazu. Przez udzielenie gwaranc;ji
producent zobowigzuje sie w terminie 14 dni od daty otrzymania reklamac;ji do:

a) bezpfatnej naprawy reklamowanej przetrzgsaczo - zgrabiarki,

b) dostarczenia uzytkownikowi bezptatnie nowych czesci bez wad,

c) pokrycia kosztéw naprawy wraz z kosztami robocizny i zwrotu ponie-

sionych kosztéw dodatkowych (np. przesytki),
d) catkowitej wymiany przetrzasaczo - zgrabiarki na wolng od wad o ile
czynnosci wymienione w pkt. a, b i ¢ nie zapewniajg dobrej pracy.

Reklamacje uzytkownik zgtasza bezposrednio do producenta (adres w karcie
gwarancyjnej) lub do sprzedawcy, u ktérego maszyna zostata zakupiona.
Uzytkownik winien zgtosi¢ reklamacje najdalej w ciggu 14 dni od daty
powstania uszkodzenia.
Gwarancja ulega przedtuzeniu o okres, w ktérym przetrzgsaczo - zgrabiarka
byta w naprawie.
Producent nie uzna reklamaciji z tytutu gwarancji, jezeli dokonano w maszynie
zmian technicznych bez zgody producenta, niewtasciwie sktadowano,
uzytkowano lub konserwowano.
Uzytkownikowi, jezeli uwaza, ze negatywne zatatwienie zgtoszonej przez niego
reklamaciji jest niestuszne, przystuguje prawo zgtoszenia sie do sprzedawcy z
zgdaniem ponownego rozpatrzenia sprawy z udziatem rzeczoznawcy.
Zobowigzuje sie uzytkownika do zwrotu czesci uszkodzonych, wymontowanych
Z niesprawnej przetrzasaczo - zgrabiarki.

ELEMENTY PODLEGAJACE ZWROTOWI DO PRODUCENTA.
1. Koto kpl.
2. Zab grabiacy.
3. Zab ekranu pokosowego.
4. Inne elementy na zadanie producenta.

Adnotacje o naprawach:

Lp.

Data Rodzaj dokonanej
naprawy

Potwierdzenie Uwagi
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1.10. GWARANCJA

PRZEDSIEBIORSTWO PRODUKCYJNO-
USLUGOWO-HANDLOWE
POMAROL S.A.

11-300 Biskupiec k/Olsztyna  ul. Przemystowa 4
tel. (0-89) 715-20-71, fax. (0-89) 715-20-73

Nazwa firmy

KARTA GWARANCYJNA nr ..........
na

Przetrzgsaczo - zgrabiarka Nrfabr. ...
Typ Z-518 ROK ProdUKCi....ccccuvviiiiiieiiiee e

Data SPIZEAAZY......coo e e e e e e e e nraeeaaeaan
Niniejsza gwarancja wazna jest 12 miesiecy od daty sprzedazy.

Obstuge gwarancyjna wykonuje producent.

data i znak KJ

podpis sprzedawcy

Przy reklamacji nalezy okaza¢ karte gwarancyjna.

1. Sprzedawca otrzymuje gwarancje od producenta na okres 18 miesiecy liczac
od daty dostawy towaru. Po tym okresie sprzedawca udziela gwarancji
nabywcy na swoj koszt.

UWAGA DLA NABYWCY! Kupujacy winien dokfadnie

zapoznac sie z treécig karty
A gwarancyjnej jak tez sprawdzi¢

prawidtowos¢ jej wypetnienia
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c.d Tabeli 1
Nazwa czesci Symbol KTM czesci llo$¢ sztuk
lub nr normy

1 2 3
- nakretka samozab. M16-8-II-Fe/Zn5 PN-85/M-82175 1
- $ruba M16x190-8.8-11-Fe/Zn5 PN-85/M-82101 1
- kotek sprezysty 12x63 PN-89/M-85023 1
- kotek sprezysty 8x63 PN-89/M-85023 1
- kotek sprezysty 12x50 PN-89/M-85023 1
- kotek sprezysty 8x50 PN-89/M-85023 1
- pas klinowy HC 2550 PN-66/M-85201 2
- smarowniczka M10x1 PN-79/M-82002 2
- ostona napedu spaw. 8245-518-002-001 1
- wat przegubowo-teleskopowy (4R 3024) BA 302.250 Nm 1

(na dodatkowe zamdwienie)
Karuzela kpl. P+L 8245-518-060-009 1+1
- oprawa karuzeli spaw. 8245-518-061-000 2
- koto 1-pasowe karuzeli spaw. 8245-518-062-000 2
- wysiegnik pazura 8245-518-060-011 16
- uchwyt pazura spaw. 8245-518-063-001 16
- zab grabigcy P+L 8245-518-060-024 8+8
- sworzen kulisty spaw. 8245-518-064-002 16
- tuleja 8245-518-060-037 16
- fgcznik spaw. P+L 8245-518-065-003 8+8
- docisk pazura 8245-518-066-004 16
- klamra spaw. 8245-518-067-005 16
- sprezyna 8245-518-060-040 16
- podktadka 8245-518-060-052 16
- podkitadka wygieta 8245-518-060-065 16
- piaskownica 8245-518-060-078 2
- $ruba M10x40-8.8-11-Fe/Zn5 PN-74/M-82101 6
- nakretka samozab. M10-8-II-Fe/Zn5 PN-85/M-82175 54
- Sruba M10x25-8.8-11-Fe/Zn5 PN-74/M-82105 16
- $ruba M10x60-8.8-11-Fe/Zn5 PN-74/M-82101 32
- nakretka samozab. M16-8-1I-Fe/Zn5 PN-85/M-82175 16
- podktadka 17-Fe/Zn5 PN-78/M-82005 16
- kotek sprezysty 8x50 PN-89/M-85023 16
- kotek sprezysty 8x40 PN-89/M-85023 16
- tozysko 6208 2RS PN-79/M-86100 4
- nakretka samozab. M12-8-ll-Fe/Zn5 PN-85/M-82175 16
- podktadka 19-Fe/Zn5 PN-59/M-82030 2
(otwor rozwiercony na @41)

- pierscien osadczy sprez. Z40 PN-81/M-85111 2
- pas klinowy HC 3600 PN-66/M-85201 2
WAHACZ KOtA KPL. 8245-518-070-007 2
- golen spaw. 8245-518-075-001 2
- wahacz kotfa spaw. 8245-518-073-000 2
- koto kpl. 8245-518-074-000 2
- ptaskownik regulatora 8245-518-070-010 2
- sworzen wygiety 8245-518-070-022 2
- sworzen wahacza 8245-518-070-035 2
- 0$ kota 8245-518-070-063 2
- tuleja dystansowa 8245-518-070-071 2
- pokrywa piasty 8245-518-070-089 2
- $ruba M16x200-8.8-11-Fe/Zn5 PN-85/M-82101 2
- nakretka samozab. M16-8-II-Fe/Zn5 PN-85/M-82175 4




1.8. CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

c.d. Tabeli 1
Nazwa czesci Symbol KTM czesci llo$¢ sztuk
lub nr normy
1 2

- Sruba M16x100-8.8-11-Fe/Zn5

- zawleczka sprezysta A60-Fe/Zn5
- zawleczka 6,3x36-Fe/zn5

- kotek sprezysty 12x55

- kotek sprezysty 8x55

- podkiadka 25-Fe/Zn5

- pierécien osadczy sprez. Z25
Podpora kpl.

- podpora spaw.

- sworzen podpory

- fancuch techniczny

- kotek sprezysty 12x90

- przetyczka A 7,5x45

Zwora kpl.

- zawleczka sprez. A85-Fe/Zn5
Napinacz kpl. z ciggtem

- ramie napinacza

- koto kpl. napinacza

- ciegto napinacza

- sprezyna napinacza

- nakretka samozab. M16-8-1-Fe/Zn5
- podktadka 17-Fe/Zn5

- pier$cien osadczy sprez. Z35

- zawleczka S-Zn 6,3x40

- zawleczka S-Zn 5x40

- podktadka 21-Fe/Zn5

Koto 4-pasowe kpl.

- koto 4-pasowe

- tozysko 6206 2RS

- pier$cien osadczy sprez. W62

- pierécien osadczy sprez. Z35
Ekran kpl. P+L

- ramie ekranu spaw. P+L

- naktadka jarzma P+L

-zab

- ostona spaw.

- Sruba M10x20-8.8-1I-Fe/Zn5

- $ruba P M10x25-8.8-1I-Fe/Zn5

- $ruba M8x16-8.8-11-Fe/Zn5

- nakretka samozab. M10-8-II-Fe/Zn5
- nakretka samozab. M8-8-1l-Fe/Zn5
- zawleczka sprezysta A85-Fe/Zn5
- facznik sprezysty

- zawleczka S-Zn 3,2x25

Patak srodkowy spaw. kpl.

- $ruba P M10x35-5.8-1I-Fe/Zn5

- nakretka samozab. M10-8-II-Fe/Zn5
- podktadka 10,5-Fe/Zn5

- $ruba P M10x25-5.8-1I-Fe/Zn5
Patak lewy spaw. kpl.

- $ruba P M10x25-5.8-11-Fe/Zn5

- $ruba M10x25-8.8-11-Fe/Zn5

PN-85/M-82101
BN-81/1902-04
PN-76/M-82001
PN-89/M-85023
PN-89/M-85023
PN-78/M-82006
PN-81/M-85111
8245-518-030-004
8245-518-031-005
8245-518-030-017
PN- /M-
PN-89/M-85023
BN-81/1902-31
8245-518-040-002
BN-81/1902-04
8245-518-080-005
8245-518-081-006
8245-518-082-007
8245-518-080-018
8245-518-080-020
PN-85/M-82175
PN-78/M-82005
PN-81/M-85111
PN-76/M-82001
PN-76/M-82001
PN-78/M-82005
8245-518-090-003
8245-518-090-015
PN-79/M-86100
PN-81/M-85111
PN-81/M-85111
8245-518-100-007
8245-518-101-008
8245-518-100-200
8245-518-100-213
8245-518-109-005
PN-85/M-82105
PN-87/M-82406
PN-85/M-82105
PN-85/M-82175
PN-85/M-82175
BN-81/1902-04
8245-518-000-012
PN-76/M-82001
8245-518-110-005
PN-76/M-82406
PN-85/M-82175
PN-78/M-82005
PN-76/M-82406
8245-518-120-003
PN-76/M-82406
PN-74/M-82105
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PRZETRZASACZO — ZGRABIARKA

Producent: PPUH POMAROL S.A.

Z-518 11-300 Biskupiec
Typ przetrzasaczo - zgrabiarki Z-518
Zapotrzebowanie mocy przy 540 obr/min 25+30 kW
Szerokos$¢ robocza 400 cm
Szerokos$¢ transportowa 300 cm
Wysokosé 135 cm
Masa maszyny ok. 430 kg
Zeby grabigce 2x8 szt.
Ogumienie 15x6.00 (4 PR)
Cisnienie w ogumieniu 0,17 MPa
Predko$¢ obrotowa WOM 350+540 obr/min
Rama trzypunktowa rozstaw 965
Predkos$¢ robocza do 15 km/h
Predko$¢ transportowa do 20 km/h
Wat przegubowo-teleskopowy (4R 3024) BA 302.250 Nm Lublin
Wirniki 2 szt.
Wydajnos¢ do 3,5 ha/h
Poziom emitowanego hatasu 76 dB

Wat przegubowo-teleskopowy

44

- typ LFMR S.A.. Lublin
- symbol 4R
- wielkos¢ C40970
- minimalny moment obrotowy 1135
- minimalna przekazywana moc 250 Nm
- minimalna dlugo$¢ zsunietego watu 22 kW
- informacja o stosowaniu watu 810 mm
oznaczonym znakiem ,B” posiada znak ,B”
- koncowka od strony ciggnika (wpusty) 6
- koncoéwka od strony maszyny (wpusty) 6
- obroty robocze 540 obr./min
- zapotrzebowanie mocy na WPM 22kW
Agregowanie z ciggnikiem
- klasa ciagnika 0,9 i powyzej
- zapotrzebowanie mocy 25-30 kW
1.9. DEMONTAZ | KASACJA
UWAGA:
- przed przystgpieniem do demontazu lub wymiany czesci
maszyny nalezy jg opusci¢ na podioze, wytaczyé silnik i
odigczy¢ od ciagnika.

- przed ponownym uruchomieniem nalezy bezwzglednie upewnié

sie czy proces ten nikomu nie zagraza.

Czynnosci demontazowe nie wymagajg zadnego specjalnego wyposazenia. Zuzyte,

zdemontowane czegsci nalezy ztomowac.
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Rys. 23

c.d Tabeli 1

Nazwa czesci

Symbol KTM czesci

lub nr normy

llos¢ sztuk

1

2

- nakretka samozab. M10-8-ll-Fe/Zn5
- tablica lewa kpl.

- zawleczka sprezysta A85-Fe/Zn5
Patak prawy spaw.

- $ruba P M10x25-5.8-1I-Fe/Zn5

- $ruba M10x35-8.8-1I-Fe/Zn5

- tablica prawa kpl.

- zawleczka sprezysta A85-Fe/Zn5

- podkiadka 10,5-Fe/Zn5

Ptaskownik pataka

- $ruba P M10x25-5.8-1I-Fe/Zn5

- nakretka samozab. M10-8-II-Fe/Zn5
Wspornik ostony gt.

- $ruba M10x25-8.8-1-Fe/Zn5

- nakretka samozab. M10-8-II-Fe/Zn5
- podkiadka 10,5-Fe/Zn5

Ostona gtéwna zgrzew.

- $ruba M10x25-8.8-11-Fe/Zn5

- Sruba P M10x20-5.8-1I-Fe/Zn5

- nakretka samozab. M10-8-II-Fe/Zn5
- podktadka A11-Fe/Zn5

- podkiadka 10,5-Fe/Zn5

Ostona boczna

- $ruba M10x25-8.8-11-Fe/Zn5

- nakretka samozab. M10-8-ll-Fe/Zn5
- podktadka 10,5-Fe/Zn5

Ostona watu

- Sruba M10x25-8.8-II-Fe/Zn5

- nakretka samozab. M10-8-II-Fe/Zn5
- podkfadka 10,5-Fe/Zn5

PN-85/M-82175

BN-81/1902-04
8245-518-130-001
PN-76/M-82406
PN-74/M-82105

BN-81/M1902-04
PN-78/M-82005
8245-518-000-025
PN-76/M-82406
PN-85/M-82175
8245-518-000-038
PN-74/M-82105
PN-85/M-82175
PN-78/M-82005
8245-518-001-000
PN-74/M-82105
PN-76/M-82406
PN-85/M-82175
PN-79/M-82019
PN-78/M-82005
8245-518-000-040
PN-74/M-82105
PN-85/M-82175
PN-78/M-82005
8245-518-000-053
PN-74/M-82105
PN-85/M-82175
PN-78/M-82005
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Przy zakupie maszyny nalezy sprawdzi¢ jego kompletno$¢ zgodnie ze specyfikacjg

wysytkowa.
1.7.3. TRANSPORT

Przygotowanie do transportu:

- obroci¢ zawieszke w pozycje ukosng w stosunku do ramy i zablokowaé zworg
(patrz - katalog czesci rys. i tabela D), w ten sposéb zmniejszajac szerokosé
transportowg maszyny,

- maksymalnie ztozy¢ oba ekrany do wewnatrz i zablokowac,

- boczne ochronne pataki ztozy¢ (wsunaé do $rodka) i zabezpieczy¢ za pomoca
zawleczek sprezystych,

- obréoci¢ zeby grabigce przez wyjecie zatrzasku i ponowne zabezpieczenie
poprzez wtozenie w dodatkowy otwor na skraju ceownika uchwytu (rys. 21)

- podnies¢ i zablokowaé podpore,
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Rys. 21

- podnies¢ za pomocg TUZ, maszyne do pozycji transportowej

(min. 250 mm od podtoza),
- sprawdzi¢ w pozycji transportowej czy zeby grabigce nie

dotykajg prawego kota ciagnika, gdyz moze to spowodowaé
uszkodzenie zebow grabigcych i opon,

- zabrania si¢ napedzac wirniki w pozycji transportowej,

- podczas ftransportu zestawu po drogach publicznych na
maszyne muszg by¢ zatozone przenosne urzadzenia $wietlno-
ostrzegawcze (patrz rys. 22, poz. 1) oraz przetozona tablica
wyrézniajaca (poz. 2) z ciggnika na przetrzasaczo — zgrabiarke.
Przeno$ne urzadzenia swietlno-ostrzegawcze muszg skiadaé sie z tablic

obustronnie pomalowanych ukosnie w pasy biato-czerwone, posiadaé lampy

pozycyjne biate skierowane do przodu oraz zespolone lampy tylne i odblask
czerwony skierowane do tytu.

Producent urzadzen swietlno-ostrzegawczych — PPUH ,POMAROL” S.A. w

Biskupcu lub Zaktady Sprzetu Motoryzacyjnego w Markach (wykonanie tablicy 04).

Przenos$ne urzadzenia swietlno-ostrzegawcze mocowane sg w pochwach (poz. 3), a

tablica wyrdzniajgca zaktadana jest na wspornik (poz. 4).

Potaczenie przenosnych tablic z instalacjg ciggnika odbywa sie za pomocg gniazda

stykowego 7-biegunowego umieszczonego na przedniej stronie tablic.
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Rys. 22

1.7.4. INSTALOWANIE

Agregowanie z ciggnikiem.
Agregowanie maszyny przeprowadzi¢ nastepujaco (patrz rys. 23):

upewnic sie czy punkty zawieszenia ciggiet dolnych ciggnika (poz. 4) sg na
jednakowym poziomie.

sprawdzi¢ dopasowanie rozstawu ramy trzypunktowej (poz. 2),

ustawi¢ sztywno ciegta dolne ciggnika (poz. 4), aby rama trzypunktowa
(poz. 2) nie przesuwata sie na boki. Wyklucza to mozliwo$c¢ zetkniecia watu
przegubowego (poz. 7) z rama trzypunktowa (poz.2),

zaleznie od dtugosci tacznika centralnego (poz. 5), mozna uzyé przednie lub
tylne otwory ramy trzypunktowej (poz. 2),

rame trzypunktowg (poz. 2) potaczy¢ =z trzypunktowym ukfadem
zawieszenia (TUZ) ciagnika z pomocg sworzni (poz. 3) i (poz. 6) zgodnie z
instrukcjg obstugi ciagnika,

sprawdzi¢ dopasowanie dlugosci watu przegubowego (poz. 7) miedzy
ciggnikiem a maszyng. Wat musi mie¢ co najmniej 100 mm zazebienia w
pozycji pracy.

Jezeli wat jest za dtugi nalezy go skrécié.

zamontowac wat do ciggnika zgodnie z instrukcjg obstugi watu.



